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International application No. 
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This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining Authority 
and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



This REPORT consists of a total of 



sheets, including this cover sheet. 



□ This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority (see 
Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of _ 



sheets. 



3. This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 
Certain defects in the international application 
Certain observations on the international application 
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03 August 2000 (03.08.00) 



Date of completion of this report 

03 July 2001 (03.07.2001) 



Name and mailing address of the IPEA/JP 



Facsimile No. 



Authorized officer 



Telephone No. 



Form PCT/IPEA/409 (cover sheet) (July 1998) 



lernaiional application No. 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT j PCT/JP00/04278 



f 



I. Basis of the report 



1. With regard to the elements of the international application:* 
[^| the international application as originally filed 
| | the description: 

pages , as originally filed 

pages , filed with the demand 

pages , filed with the letter of 

| | the claims: 

pages ' m __ • ^ originally filed 

pages ' 35 aroended (together with any statement under Article 19 

pages , filed with the demand 

pages , filed with the letter of 



[ ~| the drawings: 

pages __ . ^ originally filed 

pages , filed with the demand 

pages ; , filed with the letter of 

| | the sequence listing part of the description: 

pages . as originally filed 

pages ; . filed with the demand 

pages , filed with the letter of 



2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language which is: 

[~| the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23. 1(b)). 
I | the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

| | the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 
or 55.3). 

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

I 1 contained in the international application in written form. 

^| filed together with the international application in computer readable form. 

I | furnished subsequently to this Authority in written form. 

1 1 furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

| | The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 

international application as filed has been furnished. 
^\ The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 

been furnished. 

4. [^] The amendments have resulted in the cancellation of: 

1 1 the description, pages 

I 1 the claims, Nos. ___ 



I I the drawings, sheets/fig . 



□ This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 

* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as " original ly filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70.16 
and 70. 17). 

** Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item 1 and annexed to this report. 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1. Statement 

Novelty (N) Claims YES 

Claims 1-24 NO 

Inventive step (IS) Claims YES 

Claims 1-24 NO 

Industrial applicability (IA) Claims 1-24 YES 

Claims NO 



2. Citations and explanations 
Claims 1-24 

The subject matters of claims 1-24 do not appear to be novel in view of document 1 [Cancer Res. 
(1994), Vol. 54, pages 5695-5701], document 2 [J. Biol. Chem. (1996), Vol. 271, pages 490-495] and 
document 3 [WO, 95-3328, A2 (Boehringer Mannheim GmbH), 2 February, 1995 (02.02.95)] 
respectively cited in the ISR. 

Documents 1-3 respectively describe (1) a polypeptide consisting of an amino acid sequence that is 
about 50-60% homologous with the amino acid sequence described in the claims of the present 
application, and (2) a DNA having a base sequence encoding said polypeptide. 

In reference to the description of the specification of the present application, it can be considered that 
the amino acid sequence "substantially identical with" the amino acid sequence described in the claims 
of the present application is more than about 50% homologous. So, it cannot be considered that there is 
any substantial difference between the polypeptides described in documents 1-3 and the polypeptide 
described in the claims of the present application. 
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International filing date {day/month/year) 
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Priority date {day/month/year) 
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International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
G02C 5/22 


ApphC3nt QBE OHNMACHT & BAUMGARTNER GMBH & CO. KG 
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This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining Authority 
and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



This REPORT consists of a total of 



. sheets, including this cover sheet. 



This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have been 
amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority (see Rule 
70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of _ 



. sheets. 



This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 

Certain defects in the international application 

Certain observations on the international application 
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Date of submission of the demand 

25 November 2000 (25.11 .00) 


Date of completion of this report 

06 July 2001 (06.07.2001) 


Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 


Authorized officer | 
Telephone No. 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMI N ATI ON REPORT 



International application No. 

PCT/EPOO/06373 



I. Basis of the report 



1. With regard to the elements of the international application:* 
| | the international application as originally filed 
the description: 

pages 1-31 

pages 
pages 



, as originally filed 

, filed with the demand 



, filed with the letter of 



^ the claims: 

pages 

pages 

pages 

pages 



, as originally filed 

, as amended (together with any statement under Article 19 

, filed with the demand 



1-14 



. , filed with the letter of 



^ the drawings: 

pages 

pages 

pages 



1/9-9/9 



18 June 2001 (18.06.2001) 



, as originally filed 
, filed with the demand 



_ , filed with the letter of 



| | the sequence listing part of the description: 
pages 

pages 

pages 



, as originally filed 

, filed with the demand 



. , filed with the letter of 



2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language ' which is: 

L J the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23. 1(b)). 
I | the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

LJ the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 
or 55.3). 

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

□ 

contained in the international application in written form. 
1 1 filed together with the international application in computer readable form. 
I I furnished subsequently to this Authority in written form. 
I | furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

I | The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
international application as filed has been furnished. 

1 1 The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 
been furnished. 

4. \^\ The amendments have resulted in the cancellation of: 

the description, pages 

the claims, Nos. 

the drawings, sheeis/fig 



^ j j This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
' — ' beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 

* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as "originally filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70.16 
and 70.17). 

** Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item 1 and annexed to this report. 



Form PCT/IPEA/409 (Box I) (July 1998) 



INTERNATIONAL 



IMINARY EXAMINATION REPORT 



PCT/EP 00/06373 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1. Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (IA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-14 



1-14 



1-14 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



Citations and explanations 

Reference is made to the following documents: 

Dl: DE-U-91 14 045 (OBE-WERK OHNMACHT & BAUMGARTNER 

GMBH) 11 March 1993 (1993-03-11) 
D2: FR-A-2 389 794 (NATIONALE SA) 1 December 1978 
(1978-12-01) 

D3: DE-A-33 18 794 (WAKAYOSHI SUTEICHI) 29 November 

1984 (1984-11-29) 
D4: DE-B-11 96 397 (ATRIO OPTISCHE GESELLSCHAFT); 

8 July 1965 (1965-07-08), cited in the 

application 

D5: DE-B-12 24 058 (ATRIO OPTISCHE GESELLSCHAFT) 
1 September 1966 (1966-09-01), cited in the 
application . 

1.1 The present application relates to a hinge for a 

spectacle frame in which two hinge parts that engage 
one inside the other are connected by a screw, the 
upper shaft region of the screw being surrounded by 
a flexible sleeve that is easily deformed when the 
screw is screwed in and thus interacts with the 
hinge parts to be connected so as to regulate the 
thread of the screw. 



Form PCT/IPEA/409 (Box V) (January 1994) 



INTERNATIONAl^ifc:LIMINARY EXAMINATION REPORl^^ I PCT/EP 00/06373 



Such hinge connections are known from the cited 
prior art (see documents D1-D5) . 

1.2 None of the cited documents, however, discloses the 
feature whereby the screw shaft has an annular 
collar which when screwed in is arranged in the 
middle hinge loop. 

As a result of said annular collar, the flexible 
sleeve is deformed in the transition region between 
the upper and middle hinge loops, whilst expansion 
of the sleeve in the screwing-in direction is 
prevented. This permits more precise regulation of 
the screw thread between opposite hinge loops by 
adjusting the screw. 

In addition, when the hinge is dismounted, the 
sleeve is entrained by the annular collar when the 
screw is unscrewed. 

Although the screw disclosed in document Dl has an 
annular collar (see Figures 1-6 and page 44, 
lines 6-21) , that collar is arranged inside the hole 
in the upper hinge loop when the hinge is screwed 
in. The flexible sleeve therefore engages only one 
hinge loop, it not being possible to regulate the 
screw thread between the hinge loops. 

Consequently, the subject matter of Claim 1 is 
neither disclosed nor suggested to a person skilled 
in the art by the available, cited prior art. 

Claim 1 therefore appears to meet the PCT 
requirements for novelty and inventive step (PCT 
Article 33(2) and (3)). 



Form PCT/1PEA/409 (Box V) (January 1994) 



INTERNATIONAL l^LlMINARY EXAMINATION REPORT J^ PC T/EP 00/06373 



/III. Certain observations on the international application 



at 



he following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fully 
upported by the description, are made: 

The wording "in particular a spectacle frame" in 
Claim 1 does not restrict the claimed screw 

v 

connection to spectacle frames, but represents 
merely a preferred use. This means that screw 
connections for hinges of, for example, door hinges, 
cupboards and other parts hinged together, which 
were not part of the search, can also fall within 
the scope of protection of the claim (see also the 
PCT Guidelines, Chapter III-4.6). 
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INTERNATIONAL PATENT COOPERATION TREATY 

PCT 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 

(Article 36 and Rule 70 PCT) 

File reference of applicant or agent FURTHER ACTION see notification concerning translation of the International 

23448 WO Preliminary Examination Report (Form PCT/IPEA/416) 

International Application No. International filing date (Month/Day/Year) Priority date (Month/Day/Year) 

PCT/EP00/06373 July 6, 2000 July 9, 1 998 

International Patent Classifcation (IPC) or National Classifcation and IPC 
G02C5/22 

Applicant 

OBE OHNMACHT & BAUMGARTNER GMBH & CO. KG et al. 

1. This International Preliminary Examination Report has been prepared by the competent international 
preliminary examining authority and is transmitted to the applicant in accordance with Article 36. 

. 2. This REPORT comprises a total of 5 pages, including this cover page. 

. tf. In addition, ANNEXES are enclosed with the report that comprise sheets containing descriptions, 
claims, and/or drawings that have been amended and that form the basis for this report, and/or 
corrections submitted to this authority (see Rule 70.16 and Section 807 of the PCT Administrative 
Guidelines). 
These annexes comprise a total of 4 pages. 

3. This report contains information on the following items: 

I ? Basis of the report 

II Priority 

III ^ Advisory opinion on novelty, inventive step, and industrial applicability not subi 

IV ^ Lack of unity of invention 

V ? , Reasoned determination in accordance with Article 35(2) regarding novelty, 

VI Specific documents submitted 

VII )j Specific deficiencies of the International Application 
VIII ? Specific comments on the International Application 

Date of Submission of Demand Date of Issuance of this Report 

November 25, 2000 July 6, 2001 

Name and Address of competent international preliminary Authorized Officer 

examining authority: Bratfisch, K. 



Tel. No. +48 59 2399 2852 [seal] 



[logo] 

European Patent Office 
D-80298 Munich 

Tel.: +49 89 2399 - 0 Telex: 323656 epmu d 
Fax: +48 89 2399 - 4465 
Form PCT/lPEA/409 (cover page) (January 1994) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY 
EXAMINATION REPORT 



International Application No. PCT/EPOO/06373 



I. Basis of the report 

1 . Regarding the elements of the International Application {Replacement sheets submitted to the 
application authority upon request, in accordance with Article 14, within the scope of this report are 
considered as ^originally filed "and are not annexed to the report because they contain no 
amendments (Rules 70. 16 and 70. 1 7)): 

Description, Pages 

1-31 original version 

Patent claims, No.: 

1-14 filed on 6/20/2001 with letter dated 6/18/2001 

Drawings, pages: 

1/9-9/9 original version 

2. Regarding language: All elements referenced above were furnished to the authority in the language in 
which the International Application was filed, or were filed in this language, unless stated otherwise in 
this paragraph. 

The elements were furnished to the authority in the language: or were filed in this language, with 
regard to the following: 

? - The language of the translation that was submitted for purposes of the International Search (in 

accordance with Rule 23.1(b). 
? The language of publication of the International Application (in accordance with Rule 48.3(b)). 
? The language of the translation that was submitted for purposes of the international preliminary 

examination (in accordance with Rule 55.2 and/or 55.3). 

3. Regarding the nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the International Application, the 
international preliminary examination was carried out based on the sequence listing: 

? Contained in written form in the International Application. 

? Filed with the International Application in computer-readable form. 

? Subsequently filed with the authority in written form. 

? Subsequently filed with the authority in computer-readable form. 

T For which declaration was made that the subsequently filed written sequence listing did not go 
beyond the disclosure of the International Application at the time of application. 

? For which declaration was made that the information recorded in computer-readable form 
corresponds to the written sequence listing. 

4. The following documents were not taken into account as the result of amendments: 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY 
EXAMINATION REPORT 



International Application No. PCT/EP00/06373 



Description, 

Claims, 

Drawings, 



Pages: 

No.: 

Sheet: 



5. T This report has been prepared without consideration of (a number of) amendments, since in the 

view of the authority, for the reasons stated, the amendments go beyond the disclosure of the 
version as originally filed (Rule 70.2(c)). 

(Reference shall be made to the replacement sheets containing such amendments under Item 1, 
and the sheets shall be annexed to this report.) 

6. Additional comments: 



V. Reasoned determination in accordance with Article 35(2) regarding novelty, inventive step, 
and industrial applicability; documents and statements supporting this determination 

1. Determination 



Novelty (N) 


Yes: 


Claims 


1-14 


No: 


Claims 


Inventive step (ET) . 


Yes: 


Claims 


1-14 


No: 


Claims 


Industrial applicability (GA) 


Yes: 


Claims 


1-14 


No: 


Claims 



2. Documents and statements 
see Annex 

VIII. Specific comments on the International Application 

The following comments relate to the clarity of the claims, the description, and the drawings, or to the 
question of whether the claims were fully supported by the description: 
see Annex 
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International Application No. PCT/EP00/06373 



Reference is made to the following documents: 

D1: DE91 14 045 U (OBE-WERK OHNMACHT & BAUMGARTNER GMBH), March 11, 1993 
(03-11-1993) 

D2: FR-A-2 389 794 (NATIONALE SA), December 1 , 1978 (12-01-1978) 

D3: DE 33 1 8 794 A (WAKAYOSHI SUTEICHI), November 29, 1 984 (1 1 -29-1 984) 

D4: DE 1 1 96 397 B (ATRIO OPTISCHE GESELLSCHAFT), July 8, 1965 (07-08-1965) 

referenced in the application 
D5: DE 12 24 058 B (ATRIO OPTISCHE GESELLSCHAFT), September 1, 1966 (09-01-1966) 

referenced in the application 

1 Regarding Item VIM Specific comments on the International Application 

1 .1 The wording "especially of an eyeglass frame" in Claim 1 does not limit the claimed screw 
connection to eyeglass frames, but instead represents only one preferred application. This 
means that screw connections for hinge parts of, for example, door hinges, cabinets, and 
other pivotably interconnected parts that were not the object of the Search Examination can 
come under the protective scope of the claim (also see PCT Guidelines CIII-4.6): 

1 Regarding Item V Reasoned determination in accordance with Article 35(2) regarding 

novelty, inventive step, and industrial applicability; documents and statements supporting 
this determination 

2.1 The present invention relates to a hinge for an eyeglass frame comprising of two hinge parts 
that engage one inside the other and that are connected by a screw, said screw being 
surrounded in the upper shank region by an elastic sleeve which in the screwed-in state is 
easily deformed and which thereby regulates the action in cooperation with the hinge parts 
being connected. 

Such hinge connections are known from the cited state of the art 
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(see documents D1-D5). 

2.2 None of the cited documents, however, discloses the feature that the screw shank has an 
annular collar that in the screwed-in state is situated in the middle hinge lobe. 
This annular collar causes deformation of the elastic sleeve in the transition region 
between the upper and middle hinge lobes so that extension of the sleeve is 
simultaneously prevented in the direction in which the screw is screwed in. Adjustment of the 
screw thus enables the action between the opposing hinge lobes to be regulated more 
precisely. 

In addition, during disassembly of the hinge, the sleeve is carried along as the screw is 
unscrewed from the annular collar. 

Although the screw disclosed in document D1 has an annular collar (see Figures 1-6 and 
page 44, lines 6-21), said screw in the screwed-in condition of the hinge is situated inside the 
hole of the upper hinge lobe. Thus, the elastic sleeve engages with only one hinge lobe, 
whereby it is not possible to regulate the action between the hinge lobes. 
The object of Claim 1 , therefore, is neither disclosed nor made obvious to one skilled in the 
art by the cited state of the art. 

For this reason, Claim 1 appears to fulfill PCT criteria regarding novelty and inventive step 
(Article 33(2) and 33(3) PCT). 
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VERTRAG UB™ DIE INTERNATIONALE ZUSKMMENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 



PCT 

INTERNATIONALER vorlaufiger prufungsbericht 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
23446 WO 


siehe Mitteilung uber die Obersendung des internationalen 
WEITERES VORGEHEN vorlaufigen Prufungsberichts (Formblatt PCT/1PEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EPOO/06373 


Internationales Anmeldedatum (Tag/Monai/Jahr) 
06/07/2000 


Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
09/07/1999 



Internationale Patentklassifikation (IPK) Oder nationale Klassifikation und IPK 
G02C5/22 



Anmelder 

OBE OHNMACHT & BAUMGARTNER GMBH & CO. KG et al. 



1 . Dieser internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der internationalen vorlaufigen Pruf ung beauftragten 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 Qbermittelt. 



2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

H AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es.sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT). 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 4 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

I Ei Grundlage des Berichts 

II □ Prioritat 

III □ Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 

IV □ Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

V S Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderische n Tatigkeit und der 

gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

VI □ Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

VII □ Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

VIII S Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 
25/11/2000 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
06.07.2001 


Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 

Europaisches Patentamt 

D-80298 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax +49 89 2399 - 4465 


Bevollmachtigter Bediensteter 

Bratfisch, K \L ^ 1 

Tel. Nr. +49 89 2399 2852 



INTERN ATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/EP00/06373 



I. Grundiage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70.17)): 
Beschreibung, Seiten: 

1-31 ursprungliche Fassung 



Patentanspruche, Nr.: 

1-14 eingegangen am 20/06/2001 mit Schreiben vom 18/06/2001 

Zeichnungen, Blatter: 

1/9-9/9 ursprungliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung Oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundiage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daf3 die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 



internationaler vorlaufiger 
prOfungsbericht 



Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/06373 



□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hihzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-14 

Nein: Anspruche 

Erf inderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1-14 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-14 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



VIII. Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, istfolgendes zu bemerken: 
siehe Beiblatt 
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Es wird auf die folgenden Druckschriften verwiesen: 

D1: DE91 14 045 U (OBE-WERK OHNMACHT & BAUMGARTNER GMBH) 1 1 . 

Marz 1993 (1993-03-11) 
D2: FR-A-2 389 794 (NATIONALE SA) 1 . Dezember 1 978 (1 978-1 2-01 ) 
D3: DE 33 1 8 794 A (WAKAYOSHI SUTEICHI) 29. November 1 984 (1 984-1 1 -29) 
D4: DE 1 1 96 397 B (ATRIO OPTISCHE GESELLSCHAFT) 8. Juli 1965 (1965- 

07-08) in der Anmeldung erwahnt 
D5: DE 12 24 058 B (ATRIO OPTISCHE GESELLSCHAFT) 1 . September 1966 

(1966-09-01) in der Anmeldung erwahnt 

1 Zu Punkt VIII 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

1.1 Die Formulierung "...insbesondere einer Brillenfassung" in Anspruch 1 
bewirkt keine Einschrankung der beanspruchten Schraubverbindung auf 
Brillenfassungen, sondem stellt lediglich eine bevorzugte Anwendung dar. 
Das bedeutet, daf3 Schraubverbindungen fur Scharnierteile von z.B. 
Turangeln, Schranken und anderen schwenkbar miteinander verbundenen 
Teilen die nicht Gegenstand der Rechercheprufung waren, unter den 
Schutzumfang des Anspruchs fallen konnen (siehe auch PCT Guidelines 
CIII-4.6). 

2 Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen 
und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

2.1 Die vorliegende Anmeldung betrifft ein Scharnier fur eine Brillenfassung, bei 
dem zwei ineinandergreifende Scharnierteile mit einer Schraube verbunden 
werden, wobei die Schraube im oberen Schaftbereich mit einer elastischen 
Hulse umgeben ist, die im eingeschraubten Zustand leicht deformiert wird 
und so in Zusammenwirkung mit den zu verbindenden Scharnierteilen eine 
Gangregulierung bewirkt. 

Derartige Scharnierverbindungen sind aus dem zitierten Stand derTechnik 
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bekannt (siehe Druckschriften D1-D5). 

2.2 Keines der zitierten Druckschriften offenbart jedoch das Merkmal, daB der 
Schraubenschaft einen Ringbund aufweist, der im eingeschraubten Zustand 
im mittleren Scharnierlappen angeordnet ist. 

Durch diesen Ringbund wird bewirkt, daB im Ubergangsbereich zwischen 
dem oberen und dem mittleren Scharnierlappen eine Deformation der 
elastischen Hulse erfolgt, wobei gleichzeitig eine Ausdehnung der Hulse in 
Einschraubrichtung verhindert wird. Dadurch wird eine genauere 
Gangregulierung zwischen den gegenlaufigen Scharnierlappen durch 
Justage der Schraube ermoglicht. 

Zusatzlich wird bei der Demontage des Scharniers die Hulse beim 
Herausdrehen der Schraube vom Ringbund mitgenommen. 
Obwohl die in Druckschrift D1 offenbarte Schraube einen Ringbund aufweist 
(siehe Fig 1-6 und Seite 44 Zeilen 6-21), ist dieser im eingeschraubten 
Zustand des Scharniers innerhalb der Bohrung des oberen 
Scharnierlappens angeordnet. Die elastische Hulse greift somit lediglich an 
einem Scharnierlappen an wodurch jedoch keine Gangregulierung 
zwischen den Scharnierlappen moglich ist. 

Der Gegenstand von Anspruch 1 wird somit wird durch den vorliegenden 
zitierten Stand der Technik weder offenbart noch fur den Fachmann 
nahegelegt. 

Anspruch 1 scheint daher die Kriterien des PCT hinsichtlich Neuheit und 
erfinderischer Tatigkeit zu erfullen (Art. 33(2) und 33(3) PCT). 
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Neue Anspruche 

1. Schraubverbindung (1) fur Scharnierteile (3,5), 
insbesondere einer Brillenf assung, mit einer die 
ineinandergreif enden Scharnierteile, die einen obe- 
ren und unteren sowie wenigstens einen mittleren 
Scharnierlappen (7,9,11) umfassen, miteinander ver- 
bindenden Schraube (25), welche einen Schraubenkopf 
(27) und einen eine erste Durchgangsof f nung (13) im . 
oberen Scharnierlappen (7) und eine zweite Durch- 
gangsoffnung (15) im mittleren Scharnierlappen (11) 
durchgreif enden Schraubenschaf t (29) umfasst, der 
mittels eines Gewindes im unteren Scharnierlappen 
(9) verschraubbar ist, und mit einer den Schrauben- 
schaft (29) umgebenden, elastische Eigenschaf ten 
aufweisenden Hiilse (33), die im eingeschraubten Zu- 
stand mit den oberen und mittleren Scharnierlappen 
(7,9) zusammenwirkt , wobei der Durchmesser (D2) der 
zweiten Durchgangsof f nung (15) kleiner oder gleich 
dem Durchmesser (Dl) der ersten Durchgangsof f nung 
(13) ist und wobei die Schraube (25) mindestens ei- 
ne Anlageflache fur die Hiilse (33) mit mindestens 
einer in Richtung der Ausschraubbewegung der 
Schraube (25) ausgerichteten Mitnehmerf lache (32) 
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass der Schrau- 
benschaft (29) einen Ringbund (31) aufweist, der im 
eingeschraubten Zustand im mittleren Scharnierlap- 
pen (11;11A, 11B, 11C) angeordnet ist. 



2. Schraubverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass im Schraubenschaf t (29) mindes- 
tens eine, vorzugsweise umlaufend ausgebildete, 
Ringnut (30) vorgesehen ist, in der die Hulse (33) 
angeordnet ist oder in die die Hulse (33) mit einem 
Langsabschnitt eingreif t . 

3. Schraubverbindung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Schraubenschaf t (2 9) 
mindestens einen, vorzugsweise umlaufend ausgebil- 
deten, von der Hulse (33) zumindest teilweise um- 
schlossenen Steg (55) aufweist. 

4 . Schraubverbindung nach einem der vorherigen An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ringbund 
(31) als Fiihrungsbund dient. 

5. Schraubverbindung nach einem der vorhergehenden 
Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, dass die Hulse 
(33) derart ausgebildet ist, dass sie -quer zur 
Langserstreckung der Schraube (25) gesehen- den 
Ringbund (31) zumindest bereichsweise uberragt. 

6. Schraubverbindung nach einem der vorhergehenden 
Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, dass der Durch- 
messer des Schraubenschaf ts (29) -im Bereich der 
Ringnut (30) kleiner ist als der Durchmesser (D2) 
der zweiten Durchgangsof fnung (15) . 

7 . Schraubverbindung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in der Um- 
fangsflache der ersten Durchgangsof fnung (13) min- 
destens eine parallel oder im wesentlichen parallel 
zur Richtung der Ein- und Ausschraubbewegung der 
Schraube (25) verlaufende, zur Sicherung der Hulse 
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12. Schraubverbindung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Hulse 
(33) irn Querschnitt kreisringf ormig ausgebildet und 
gegebenenfalls an ihrem dem Schraubenkopf (27) ab- 
gewandten Ende einen konischen, sich in Richtung 
auf das Gewinde verjungenden Abschnitt aufweist. 

13. Schraubverbindung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Hulse 

(33) an ihrer dem Gewinde zugewandten Ende mit min- 
destens einer Ausnehmung (61) zur Aufnahme des 
Wandsegments (45) versehen ist. 

14. Schraubverbindung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite 
Durchgangsof fnung (15) im Querschnitt kreisf ormig 
ausgebildet und gegebenenfalls an ihrer dem Schrau- 
benkopf (27) zugewandten Of fnung konisch (Senkung 
43') angefast ist. 
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VERtA^ 3ER DIE INTERNATIONALE ifcS. ..^MENARBEIT 
W AUF DEM GEBIET DES PATENWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regeln 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des An m elders oder Anwatts 

23446 WO 


WEITERES siehe Mitteilung tiber die Ubermittlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 00/06373 


Internationales Anmeldedatum 
(T ag/Monat/Jahr) 

06/07/2000 ; 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (T ag/Monat/Jahr) 

09/07/1999 


Anmelder 

QBE OHNMACHT & BAUMGARTNER 



Dieser international Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehdrde erstellt und wird dem Anmelder gemafc 
Artikel 18 Obermittett. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermitteit. 

Dieser Internationale Recherchenbericht umfa&t insgesamt _3 Blatter. 

[X"| Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berlchts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

[ [ Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

. b. Hinsichtlich der in der-internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotide und/oder AmlnosSuresequenz ist die internationale 
Recherche auf. der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 
[ ] in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der internationalen Anmeldung in computertesbarer Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

Die Erklarung, daR das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezertpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfafMen Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

Bestlmmte AnsprQche haben slch als nlcht recherchlerbar erwiesen (siehe Feld I). 
Mangetnde Elnhettllchkeit der Erfindung (siehe Feld II). 



2. 
3. 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 

□ 
□ 



4. Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

[X~| wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
[ | wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 



5. Hinsichtlich der Zusammenfassung 

fy] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 
| | Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: Abb. Nr. _Lc_ 



[Xj wie vom Anmelder vorgeschlagen j^] keine der Abb. 

| | weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
[H| weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 



Formblatt PCT/lSA/210 (Blatt n fJuli 1998) 



iationaies AKtenzetcnen 

PCT/EP 00/06373 



A. KLASS1RZ1ERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 G02C5/22 



Nach der Intemationajen Patentkfassifikation (<PK) oder nach der national en Klassifikation und der IPK 



B. RECHERCH1ERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindestprufstoff (Wassifikationssystem und KJassifilcationssyrnbole ) 

IPK 7 G02C 



Recherchierte aber nicht zum Mindestprufstoff gehdrende Veroffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebtete fallen 



Wahrend der intemationajen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evti. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal, WPI Data, PAJ 



a ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 



Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderiich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



DE 91 14 045 U (OBE-WERK OHNMACHT & 

BAUMGARTNER GMBH) 

11. Marz 1993 (1993-03-11) 

Seite 3, .Zeile 19 -Seite 4 

FR 2 389 794 A (NATIONALE SA) 
1. Dezember 1978 (1978-12-01) 
Seite 1, Zeile 21 - Zeile 30 
Seite 1, Zeile 39 -Seite" 4 

DE 33 18 794 A (WAKAYOSHI SUTEICHI) 

29. November 1984 (1984-11-29) 

Seite 8, Absatz 3 -Seite 11, Absatz 2 

DE 11 96 397 B (ATRI0 0PTISCHE 
GESELLSCHAFT) 8. Jul i 1965 (1965-07-08) 
in der Anmeldung erwahnt 
Spalte 1, Zeile 1 -Spalte 2, Zeile 24 

-/-- 



mWeitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C : 
en tn eh men 



0 



Siehe Anhang Patentfamilie 



° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen : 

"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert. 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 



alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem international en 
An melded a turn veroffentlicht word en ist 



"L" Veroffentlichung. die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu tassen. oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soil oder die a us einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) - 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung. eine Ausstellung oder and ere MaBnahmen bezieht 

•P' Veroffentlichung. die vor dem international en Anmeldedatum. aber nach 
dem beanspruchten Priori tatsdatum veroffentlicht word en ist 



* Spatere Veroffentlichung, die nach dem international en Anmeldedatum 

Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert. sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 
" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein auf grund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

• Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 

kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann nahetiegend ist 
' Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der international en Recherche 



23. Oktober 2000 



Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts 



31/10/2000 



Name und Postanschrift der Intemationalen Recherchenbehorde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentfaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevoilmachtigter Bediensteter 



CALLEWAERT, H 
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C.(Fortsetzung) ALS WESEKTUCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 


Kategorie 0 


Bezeichnung der Veroffentlichung. soweit erforderiich unter Angabe der In Betracht kommenden Teile 


Betr. Anspruch Nr. 


A 


DE 12 24 058 B (ATRIO OPTISCHE 
GESELLSCHAFT) 

1. September 1966 (1966-09-01) 
in der Anmeldung erwahnt 
Anspriiche 


1 



Formblatt PCT.1SA/210 <FortseCung von Blan 2) (Juli 1992) 



Angaben zu Veroffentfo 



. zur selben Paten tfamiiie gehoren 
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PCT/EP 00/06373 



Im Recherchenbericht 
angefuhrtes Patentdokument 
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(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBEET DES 
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG 



(19) Weltorganisation fur geistiges Eigentum 
Internationales Biiro 

(43) Internationales VerofTentlichungsdatum 
18. Januar 2001 (18.01.2001) 



PCT 



(10) Internationale Veroffentlichungsnummer 

WO 01/04688 Al 



(51) Internationale Patentkiassifikation 7 : G02C 5/22 

(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP0Q/06373 

(22) Internationales An melded atum: 

6. Juli 2000 (06.07.2000) 



(25) Einreichungssprache: 

(26) Veroffentlichungssprache: 
(30) Angaben zur Prioritat: 



Deutsch 
Deutsch 



199 31837.9 



9. Juli 1999(09.07.1999) DE 



(71) An melder (fur alle Bestimmungsslaaten mit Ausnahme von 
US): OBE OHNMACHT & BAUMGARTNER GMBH 
& CO. KG [DE/DE]; Tumstrasse 22, D-75228 Ispringen 
(DE). 



(72) Erfmder; und 

(75) ErBnder/Anmelder (nur fur US): BECK, Klaus 
[DE/DE]; Fbrtenweg 8, D-75326 Karnpfelbach (DE). 
WAGNER, Reiner [DE/DE]; Tumstrasse 22a, D-75228 
Ispringen (DE). 

(74) Anwalte: GLE1SS, Alf-Olav usw.; Maybachstrasse 6A, 
D-70469 Stuttgart (DE). 

(81) Bestimmungsstaaten (national): BR, CN, JR KR, US. 

(84) Besti m m u ngss taa ten (regional) : europai sches Patent (AT, 
BE, CH, CY, DE, DK,ES, FI, FR ? GB, GR, IE, IT, LU, MC, 
NL, PT, SE). 

Veroflentlicht: 
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(57) Abstract: The invention relates to a screw connection for hinge parts, especially of a spectacle frame, comprising a screw that 
interconnects the hinge parts which engage inside of one another and which have an upper hinge lobe, a lower hinge lobe, and at 
least one middle hinge lobe. Said screw has a screw head and a screw shank that extends through a Orst through-opening in the 
upper hinge lobe and extends through a second through hole in a middle hinge lobe. A thread permits the screw shank to be screwed 
into the lower hinge lobe, the inventive screw connection also comprises a sleeve which surrounds the screw shank, has elastic 
properties, and which interacts with the upper and middle hinge lobes when the screw is in a screwed- in state, whereby the diameter 
(D2) of the second through-opening is less than or equal to the diameter (Dl) of the first through-opening. The screw connection is 
characterized in that the screw (25) has at least one bearing surface for the sleeve (33) with at least one engaging surface (32) thai is 
aligned in the direction of movement in which the screw (25) is unscrewed. 

[Fortsetzung auf der nachsten Seite] 
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Zur Erklarung der Zweibuchstaben-Codes, und der anderen 
Abkurzungen wird auf die Erklarungen ("Guidance Notes on 
Codes and Abbreviations") am Anfangjeder reguldren Ausgabe 
der PCT -Gazette verwiesen 



(57) Zusammenfassung: Es wird eine Schraubverbindung fur Schamierteile, insbesondere einer Brillenfassung, mit einer die in- 
einandergreifenden Schamierteile, die einen oberen und unteren sowie wenigstens einen mittleren Scharnieriappen umfassen, mit- 
einander verbindenden Schraube, welche einen Schraubenkopf und einen eine erste DurchgangsorTnung im oberen Scharnieriappen 
und eine zweite DurchgangsorTnung in einem mittleren Scharnieriappen durchgreifenden Schraubenschaft umfasst, der mittels eines 
Gewindes im unteren Scharnieriappen verschraubbar ist, und mit einer den Schraubenschaft umgebenden, elastische Eigenschaf- 
ten aufweisenden Hiilse, die im eingeschraubten Zustand mit den oberen und mittleren Scharnieriappen zusammenwirkt, wobei der 
Durchmesser (D2) der zweiten Durchgangsoffnung kleiner oder gleich dem Durchmesser (Dl) der ersten DurchgangsorTnung ist, 
vorgeschlagen. Die Schraubverbindung zeichnet sich dadurch aus, dass die Schraube (25) mindestens eine Anlageflache fur die 
Hulse (33) mit mindestens einer in Richtung der Ausschraubbewegung der Schraube (25) ausgerichteten Mitnehmerflache (32) auf- 
weist 
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SCHRAUBVERBINDUNG FUR SCHARNIERTEILE 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Schraubverbindung fur 
Scharnierteile, insbesondere einer Brillenf assung, 
gemafi Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Aus der DE-AS 11 96 397 geht eine Schraubverbindung 
der hier angesprochenen Art hervor, die eine 
Schraube zur Verbindung zweier Scharnierteile um- 
fasst. Die Schraube durchgreift eine zylindrische 
Durchgangsof fnung in einem oberen Scharnierlappen, 
eine sich konisch verjungende Durchgangsof fnung in 
einem mittleren Scharnierlappen und ist mittels ei- 
nes Gewindes rait einem unteren Scharnierlappen 
verschraubbar . Der Schaft der Schraube ist von ei- 
ner Kunststoff hulse umgeben, die beim Einschrauben 
in axialer Richtung zusammengedruckt wird, wodurch 
die Hulse gegen die Wandung der Durchgangsof fnung 
im mittleren Scharnierlappen gepresst wird und eine 
Gangregulierung moglich ist. Nachteilig hierbei 
ist, dass aufgrund dieser Ausgestaltung ein groSes 
Materialvolumen der Hulse erforderlich ist, was zu 
einem groSen AuSendurchmesser der Hulse fuhrt. Eine 
Miniaturisierung, wie sie haufig gefordert ist, ist 
daher aufgrund der grofien Durchmesser der Schar- 
nieraugen nicht moglich. Es hat sich gezeigt, dass 
beim Herausschrauben der Schraube die in die Durch- 
gangsof fnungen der oberen und mittleren Scharnier- 
lappen eingepresste Hulse in diesen Durchgangsof f - 
nungen verbleibt und mit einem Spezialwerkzeug ent- 
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femt werden muss. Dies hat zur Folge, dass die 
Hulse nicht wieder verwendbar ist und nach jeder 
Demontage der Scharnierteile emeuert werden muss. 

Aus der DE-AS 11 17 911 geht eine Gelenkverbindung 
mit einer einen Schraubenkopf , einen Scharnierstif t 
und ein Gewinde aufweisenden Schraube hervor, die 
zur Erzeugung eines weichen Gangs der Scharniertei- 
le eine angespritzte, aus Kunststoff bestehende 
Hulse aufweist. Beim Einschrauben der Schraube wird 
die Hulse, deren Gesamtlange groSer ist als die Ho- 
he samtlicher zugehoriger Bohrungen der Scharnier- 
lappen, in Langs richtung komprimiert, wodurch das 
Hulsenmaterial gegen die Bohrungsoberf lachen ge- 
presst und in Gewindegange der Schraube gedrangt 
und in diesen eingequetscht wird. Aufgrund der sich 
bis in die Gewindegange erstreckenden Hulse, was zu 
hohen Toleranzen fuhrt, ist die Gute der Schraube 
nicht reproduzierbar . AuBerdem weist die Schraube 
den Nachteil auf, dass bei der Demontage die 
Schraube aus der Hulse herausgedreht wird und die 
in den Bohrungen der Scharnierlappen eingequetschte 
Hulse umstSndlich mit Hilfe von Werkzeugen entfernt 
werden muss. Eine Wiederverwendung der Schraube ist 
daher nicht moglich. 

Ferner geht aus der DE-AS 12 24 058 eine Schraub- 
verbindung mit einer von einer Kunststoff hulse um- 
gebenen Schraube hervor, bei der die im mittleren 
Scharnierlappen eingebrachte Durchgangsbohrung auf 
ihrer dem oberen Scharnierlappen zugewandten Off- 
nung einen groBeren Durchmesser aufweist als die 
Durchgangsbohrung im oberen Scharnierlappen, so 
dass im eingeschraubten Zustand die Hulse soweit 
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komprimiert wird # dass ein Hintergriff gebildet 
ist. Auch hier muss die Hulse bei einer Demontage 
der Scharnierteile mit Hilfe eines Werkzeugs aus 
der Bohrung entfernt werden. Mithin muss die Hulse 
bei jeder Demontage ersetzt werden. Nachteilig ist 
ferner, dass die Durchgangsbohrungen in den Schar- 
nierteilen getrennt voneinander gebohrt und gegebe- 
nenfalls mit einem Gewinde versehen werden mussen, 
wodurch die Herstellung der Schraubverbindung sehr 
auf wendig ist . 

Es ist daher Aufgabe der Erf indung eine Schraubver- 
bindung der hier angesprochenen Art zu schaffen, 
die einen einfachen und somit kostengunstigen Auf- 
bau sowie eine hohe Funktionssicherheit aufweist. 
Ein wei teres Ziel besteht darin, dass die Schraube 
und die Hulse mehrfach wiederverwendbar sihd und 
eine einfache Demontage der Scharnierteile gewahr- 
leistet werden kann. 

Zur Losung der Aufgabe wird eine Schraubverbindung 
mit den Merkmalen des Anspruchs 1 vorgeschlagen. 
Diese umf asst eine Schraube mit einem ein Gewinde 
aufweisenden Schraubenschaf t , der von einer elasti- 
sche Eigenschaf ten aufweisenden Hulse umgeben ist, 
Die Hulse besteht vorzugsweise aus einem elasti- 
schen Material, beispielsweise einem Kunststoff . Im 
montierten Zustand durchgreift die Schraube mit ih- 
rem Schraubenschaf t eine erste Durchgangsof fnung in 
einem oberen Scharnierlappen und eine zweite Durch- 
gangsof fnung in einem mittleren Scharnierlappen und 
ist mit einem unteren Scharnierlappen verschraubt. 
Mithin ist der Durchmesser der zweiten Durchgangs- 
offnung kleiner als oder gleich grofi wie der Durch- 
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messer der ersten Durchgangsof fnung. Die Schraub- 
verbindung zeichnet sich dadurch aus, dass die 
Schraube mindestens eine Anlageflache fur die Hulse 
mit mindestens einer in Richtung der Ausschraubbe- 
wegung der Schraube ausgerichteten Mitnehmerf lache 
aufweist. Im Zusammenhang mit der vorliegenden Er- 
findung wird unter dem Begriff "Anlageflache" der 
Flachenbereich der Schraube verstanden, an dem die 
Hulse angebracht, zum Beispiel angespritzt ist, und 
zumindest anliegt oder anstofit . Unter dem Begriff 
"Mitnehmerf lache" wird der Bereich der Anlageflache 
der Schraube verstanden, an dem sich die Hulse beim 
Losen der Schraubverbindung abstutzt und dadurch 
gemeinsam mit der Schraube in Richtung der Aus- 
schraubbewegung der Schraube verlagert und aus den 
Durchgangsof fnungen der Scharnierlappen herausge- 
druckt wird. Die Mitnehmerf lache ist <jegenuber der 
Richtung der Ausschraubbewegung der Schraube in ei- 
nem Winkel geneigt, derart, dass beim Ausschrauben 
zumindest eine in Richtung der Ausschraubbewegung 
gerichtete Kraf tkomponente auf die Hulse wirkt, die 
ein Verschieben der Hulse innerhalb der Durchgangs- 
of fnungen bewirken kanxu Die an der Schraube ange- 
brachte Hulse verbleibt also auch beim Ldsen der 
Schraubverbindung an der Schraube. Dadurch, dass 
die Schraube und die Hulse ein quasi einstuckiges 
beziehungsweise einteiliges Funktionsteil bilden, 
ist ein Losen der Schraubverbindung in eihf acher 
Weise raoglich. Vorteilhaft ist ferner, dass die die 
Hulse aufweisende Schraube wiederverwendbar ist, 
wobei auch bei mehrfachem Ein- und Ausschrauben der 
Schraube eine prazise Gangregulierung des Schar- 
niers moglich ist. Dberdies ist die Schraube mit 
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Hilfe der Hulse gegen ein selbstandiges Losen gesi- 
chert . 

Aufgrund der unterschiedlichen Durchmesser der ers- 
ten und zweiten Durchgangsof f nungen konnen diese 
gemeinsam hergestellt werden, das heifit, die Durch- 
gangsof f nungen werden in die ineinander greifenden 
Scharnierteile eingebracht, beispielsweise gebohrt . 
Mithin ist es moglich, dass dabei auch der untere 
Scharnierlappen mit einem Gewinde versehen wird. 
Durch die Herstellung der Durchgangsof f nungen in 
den Scharnierlappen bei ineinander gesteckten 
Scharnierteilen sind auch sehr kleine Toleranzen 
realisierbar • Bei einer anderen Ausf uhrungs form der 
Schraubverbindung werden die Scharnierteile ge- 
trennt voneinander hergestellt, beispielsweise mit 
Hilfe der MIM-Technologie (Metal Injection Moul- 
ding) , die eine hohe Form- und MaSgenauigkeit der 
Teile ermoglicht . 

Bei einem bevorzugten Ausf uhrungsbeispiel der 
Schraubverbindung ist im Schraubenschaf t mindestens 
eine, vorzugsweise umlaufende, Ringnut vorgesehen, 
in der die Hulse angeordnet ist oder in die die 
Hulse mit einem Langs abschnitt eingreift. Bei einer 
ersten Ausf uhrungsvariante sind die Lange der Hulse 
und die quer zur Langserstreckung der Schraube ge- 
messene Breite der Ringnut gleich oder im wesentli- 
chen gleich, so dass die Hulse vollstandig in der 
Ringnut angeordnet ist. Die Mitnehmerf lache ist 
hier beispielsweise durch einen durch die Ringnut 
gebildeten Ringbund des Schraubenschaf ts gebildet. 
Bei der anderen Ausf uhrungsvariante ist die Hulse 
im Bereich der Ringnut an der Schraube derart ange- 
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bracht, dass ein Langs abschnitt am inneren Durch- 
messer der Hulse in die Ringnut eingreift und diese 
zumindest teilweise, vorzugsweise vollstandig, aus- 
fullt. Bei dieser Ausgestaltung ist die Breite der 
Ringnut also kleiner als die Lange der Hulse, wobei 
die in Ausschraubrichtung ausgerichtete Mitnehmer- 
flache fur die Hulse hier von der dem Gewinde der 
Schraube naherliegenden Seitenwand der Ringnut ge- 
bildet 1st. Die Mitnehmerf lache kann bei beiden 
Ausfuhrungs variant en ohne weiteres gleich groS 
sein, da deren GroSe nicht von der Breite der 
Ringnut, sondern unter anderem von der Ringnuttiefe 
abhangig ist. 

Bevorzugt wird auch ein Ausfuhrungsbei spiel der 
Schraubverbindung, das sich dadurch auszeichnet, 
dass der Schraubenschaf t mindestens einen vorzugs- 
weise umlaufenden Steg aufweist, der von der Hulse 
zumindest teilweise eingeschlossen ist. Der vor- 
zugsweise einstuckig mit dem Schraubenschaf t ver- 
bundene Steg uberragt in radialer Richtung den 
Schraubenschaf t, wobei die dem Schraubenkopf zuge- 
wandte Seitenwandung des Stegs die Mitnehmerf lache 
zur Abstutzung der Hulse beim Herausdrehen der 
Schraube aufweist. 

Allen Ausfuhrungsbeispielen der Schraubverbindung 
ist gemeinsam, dass beim Losen der Schraubverbin- 
dung uber die Mitnehmerf lache parallel zur Langs - 
erstreckung der Schraube gerichtete Verschiebekraf - 
te auf die Hulse aufgebracht werden konnen, so dass 
diese von der Schraube aus den Durchgangsof fnungen 
der Scharnierlappen -in Richtung der Ausschraubbe- 
wegung der Schraube gesehen- herausgeschoben wird. 
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Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgese- 
hen, dass der Schraubenschaf t einen Ringbund auf- 
weist, der im eingeschraubten Zustand im mittleren 
Scharnierlappen angeordnet ist. In vorteilhaf ter 
Ausfuhrungsform dient der Ringbund als Fuhrungsbund 
und weist einen Durchmesser auf, der geringfugig 
kleiner als oder gleich grofi wie der Durchmesser 
der zweiten Durchgangsof f nung im mittleren Schar- 
nierlappen ist. Vorzugsweise ist das Spiel zwischen 
dem Fuhrungsbund und der zweiten Durchgangsof f nung 
nur sehr gering. Aufgrund dieser Ausgestaltung ist 
der Fuhrungsbund sehr geriau in der zweiten Durch- 
gangsof f nung gefuhrt, wodurch sichergestellt wird, 
dass bei einer solchen Kraf tbeauf schlagung der 
Scharnierteile, bei der eine Scherwirkung auf die 
Schraube ausgeubt wird, die Schraube nicht verkip- 
pen kann, was zur Folge haben konnte-, dass die im 
eingeschraubten Zustand verforrate und unter anderem 
den oberen und mittleren Scharnierlappen mit Druck- 
kraften beauf schlagende Hulse beschadigt wird. Es 
kann daher sichergestellt werden, dass ein selb- 
standiges Losen der Schraube mit Sicherheit verhin- 
dert und ein einmal eingestellter Gang nicht nach 
einer gewissen Zeit leichter wird und nachgestellt 
werden muss . Im eingeschraubten Zustand ist der 
Fuhrungsbund vorzugsweise in der Mitte der zweiten 
Durchgangsof f nung angeordnet, wodurch eine optimale 
Abstutzung und Sicherung gegen ein Verkippen der 
Schraube auch bei Kraf tbeauf schlagung der Schar- 
nierteile sichergestellt werden kann. Uberdies kann 
eine Beschadigung der zweiten Durchgangsof f nung in 
ihren Randbereichen auch bei hohen, auf die Schar- 
nierteile wirkenden Kraf ten ausgeschlossen werden. 



Bevorzugt wird auch ein Ausfuhrungsbeispiel der 
Schraubverbindung, das sich dadurch auszeichnet, 
dass der Durchraesser des Schraubenschaf ts im Be- 
reich der Ringnut kleiner ist als der Durchmesser 
der zweiten Durchgangsof f nung. Im eingeschraubten 
Zustand erstreckt sich der die Ringnut aufweisende 
Teil des Schraubenschaf ts bis in die zweite Durch- 
gangsof f nung des mittleren Scharnierlappens , so 
dass die beim Einschrauben in Richtung ihrer Langs - 
mittelachse gestauchte Hulse so zusammengequetscht 
wird, dass das verdrangte Hulsenmaterial sowohl in 
axialer Richtung in den zwischen der Umf angsf lache 
der zweiten Durchgangsof fnung und dem die Ringnut 
aufweisenden Teil des Schraubenschaf ts gebildeten 
Ringraum gedruckt wird und diesen zumindest teil- 
weise, vorzugsweise vollstandig, fullt als auch 
quer zur Einsschraubbewegung in den zwischen der 
Umf angsf lache der ersten Durchgangsof fnung im obe- 
ren Scharnierlappen und dem Schraubenschaf t sowie 
gegebenenf alls durch die Schraubenkopf unterseite 
gebildeten Ringraum, wodurch dieser ebenfalls zu- 
mindest teilweise mit dem Hulsenmaterial gefullt 
wird. Die zusammengequetschte Hulse druckt uber zu- 
mindest einen Teil der Umf angsf lache auf einer 
Teilhohe der ersten und zweiten Durchgangsof fnungen 
sowie -in Einschraubrichtung gesehen- auf die Ober- 
seite des mittleren Scharnierlappens. Durch Variie- 
ren der auf den mittleren Scharnierlappen wirkenden 
Druckkrafte, was durch tieferes Einschrauben bezie- 
hungsweise teilweises Herausschrauben der Schraube 
moglich ist; kann der Gang der Scharnierteile regu- 
liert und prazise eingestellt werden. 
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AuSerdetn wird ein Ausf uhrungsbeispiel der Schraub- 
verbindung bevorzugt, bei der in der Umfangsf lache 
der ersten Durchgangsof fnung mindestens eine paral- 
lel oder im wesentlichen parallel zur Richtung der 
Ein- und Ausschraubbewegung der Schraube verlaufen- 
de, zur Sicherung der Hulse gegen Verdrehen urn ihre 
Langsmittelachse dienende Langsnut vorgesehen ist. 
Beim Einschrauben wird das Hulsenmaterial in die 
Langsnut, vorzugsweise uber eine gewisse Teilhohe 
der Langsnut hineingedrangt . Hierdurch wird ein 
Formschluss zwischen Hulse und oberen Scharnierlap- 
pen realisiert der verhindert, dass beim Losen der 
Schraubverbindung sich die Hulse gemeinsam tnit der 
Schraube drehen kann. Beim Ausschrauben der Schrau- 
be dreht sich die Hulse also nicht mit, sondern 
wird aufgrund ihrer Abstutzung an der Mitnehmerf la- 
che der Anlagef lache lediglich in Richtung der Aus- 
schraubbewegung der Schraube verschoben. Beim Aus- 
schrauben findet also eine Relativdrehbewegung zwi- 
schen der Schraube und der Hulse statt . Bei einer 
weiteren Ausf uhrungs form sind in die Umfangsf lache 
der ersten Durchgangsof fnung sehr viele in einem 
nur geringen Abstand voneinander angeordnete Langs - 
nuten eingebracht, die beispielsweise durch eine 
Randelung gebildet sind. 

Die Langsnut (en) ist (sind) bei ineinander gesteck- 
ten Scharnierteilen vorzugsweise spanlos, zum Bei- 
spiel durch Einstanzen, Pragen oder dergleichen, 
herstellbar. Bei einer anderen Ausf uhrungs variante 
der Schraubverbindung werden die Scharnierteile 
einzeln, vorzugsweise mit Hilfe der MIM-Technologie 
(Metal Injection Moulding) hergestellt, wodurch ei- 
ne hohe Prazision der Teile sichergestellt werden 
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kann. Die durch Sintern hergestellten Teile cies 
Scharniers werden also getrennt voneinander fertig- 
gestellt. Es hat sich gezeigt, dass besonders auch 
die Ausfuhrungsvariante der Schraubverbindung, bei 
der die Umf angsf lache der ersten Durchgangsof fnung 
im oberen Scharnierlappen mit einer Randelung ver- 
sehen ist, mit der MIM-Technologie vorteilhaft her- 
stellbar ist. 

Bei einer vorteilhaf ten Ausf uhrungsform der 
Schraubverbindung ist der Aufiendurchmesser der Hul- 
se gleich groS wie oder nur geringfugig kleiner als 
der Durchmesser der ersten Durchgangsof fnung, so 
dass das zum Einschrauben erf orderliche Drehmoment 
nur relativ gering ist. Auch wird das Ansetzen der 
Schraube erleichtert. Selbstverstandlich kann bei 
einem anderen Ausfuhrungsbeispiel der AuSendurch- 
messer der Hulse auch groSer oder deutlich kleiner 
sein als der Durchmesser der ersten Durchgangsof f- 
nung. Die aus einem elastischen Material, bei- 
spielsweise einem Kunststoff, hergestellte Hulse 
kann unterschiedlichste Formen aufweisen. Bei einem 
vorteilhaf ten Ausfuhrungsbeispiel weist die Hulse 
einen kreisformigen oder kreisringf ormigen Quer- 
schnitt auf. Selbstverstandlich sind auch Hulsen 
einsetzbar, die einen mehreckigen, zum Beispiel ei- 
nen viereckigen Querschnitt aufweisen. Wichtig ist, 
dass die Hulse beim Einschrauben zumindest soweit 
deformierbar ist, dass das Hulsenmaterial in die 
Durchgangsof fnung im mittleren Scharnierlappen und 
gegebenenf alls in die mindestens eine Langsnut in 
der Umf angsf lache der ersten Durchgangsof fnung 
flieSt sowie gegen zumindest einen Teil der Um- 
fangsflache der Durchgangsof fnung im oberen Schar- 
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nierlagpen und gegebenenf alls die Oberseite des 
mittleren Scharnierlappens druckt . 

Weitere vorteilhafte Ausf uhrungsf ormen der Schraub- 
verbindung ergeben sich aus den ubrigen Unteran- 
spruchen . 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zeich- 
nungen naher erlautert. Dabei zeigen: 

Figuren 1A insgesamt drei Querschnitte und eine 

bis ID Draufsicht auf ein erstes Ausfuh- 

rungsbeispiel einer Schraubverbin- 
dung fur Scharnierteile; 

Figuren 2A insgesamt drei Querschnitte und eine 
bis 2D Draufsicht auf.^ein zweites Ausfuh- 

rungsbeispiel der Schraubverbindung; 

Figuren 3 A jeweils eine Ansicht eines dritten 
bis 3D Aus fuhrungsbei spiels der Schraubver- 

bindung; 

Figuren 4A jeweils eine Ansicht eines vierten 
bis 4B Ausfuhrungsbeispiels der Schraubver- 

bindung; 

Figuren 5A eine Draufsicht und einen Quer- 
und 5B schnitt eines funften Ausfuhrungs- 

beispiels der Schraubverbindung; 

Figur 6 einen Querschnitt durch ein sechstes 

Ausfuhrungsbeispiel der Schraubver- 
bindung; 
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Figuren 7 
bis 10B 



vier 



Ausfuhrungsbeispiele 



einer 



Schraube und 



Figuren 11a 
bis 11c 



einen Querschnitt , eine Draufsicht 
und einen . Ausschnitt eines siebten 
Ausfuhrungsbeispiels der Schraubver- 
bindung in vergrdSertem MaSstab. 



Figur 1A zeigt einen Langsschnitt durch eine 
Schraubverbindung 1 fur Scharnierteile beispiels- 
weise einer Brillenf assung, die ein zweilappiges 
Scharnierteil 3 und ein einlappiges Scharnierteil 5 
umfasst, die ineinander gesteckt sind. Das zweilap- 
pige Scharnierteil 3 ist beispielsweise mit der 
Brillenf assung und das einlappige Scharnierteil 5 
mit einem Brillenbugel verbunden. Das zweilappige 
Scharnierteil 3 weist einen oberen Scharnierlappen 
7 und einen unteren Scharnierlappen 9 und das ein- 
lappige Scharnierteil 5 einen zwischen den oberen 
und unteren Scharnierlappen 7, 9 mit vorzugsweise 
geringem Spiel angeordneten mittleren Scharnierlap- 
pen 11 auf. Im oberen Scharnierlappen 7 ist eine 
erste Durchgangsof f nung 13 und im mittleren Schar- 
nierlappen 11 eine zweite Durchgangsof f nung 15 so 
eingebracht, dass deren Langsachsen miteinander 
fluchten. Die Durchgangsof fnungen 13 , 15 sind hier 
im Querschnitt kreisrund ausgebildet. Bei einem an- 
deren Ausfuhrungsbeispiel konnen diese auch einen 
mehreckigen, beispielsweise quadrat ischen, oder 
kreisformigen Querschnitt aufweisen. Der Durchmes- 
ser Dl der ersten Durchgangsof f nung 13 ist groSer 
als der Durchmesser D2 der zweiten Durchgangsof f- 
nung 15, wodurch eine ringformige Anlageschulter 17 
gebildet ist . Im unteren Scharnierlappen 9 ist eine 
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durchgehende Gewindebohrung 19 eingebracht, deren 
Langsachse mit den Langsachsen der ersten und zwei- 
ten Durchgangsof fnungen 13 , 15 f luchtet . Von der 
Unterseite 21 des zweilappigen Scharnierteils 3 
entspringt in dem Bereich des unteren Scharnierlap- 
pens 9 ein konisch zulaufender Absatz 23, durch den 
die Tiefe der Gewindebohrung 19 vergroSert ist. 

In die Umf angsf lache der ersten Durchgangsof fnung 
13 sind bei diesem Ausf uhrungsbeispiel insgesamt 
vier Langsnuten 24 (Figur ID) eingebracht, die pa- 
rallel zur Langsmittelachse der Durchgangsof fnung 
13 verlaufen und hier einen keilformigen Quer- 
schnitt aufweisen. Die Langsnuten 24 erstrecken 
sich durch die gesamte Durchgangsof fnung 13 . Auf 
die Funktion der Langsnuten 24 wird nachfolgend na- 
her eingegangen. 

Die Schraubverbindung 1 umfasst ferner eine Schrau- 
be 25, die einen Schraubenkopf 27 und einen mit ei- 
nem Gewinde verseheneri Schraubenschaf t 29 auf weist . 
In den Schraubenschaf t 29 ist eine umlaufende 
Ringnut 30 eingebracht, wodurch am Schraubenschaf t 
29 ein Ringbund 31 gebildet ist, Wie aus Figur 1A 
ersichtlich, erstreckt sich die Ringnut 3 0 bis un- 
mittelbar an die Unterseite des Schraubenkopf s 27. 
Der Ringbund 31 ist als Fuhrungsbund ausgebildet, 
das heiSt, dessen Durchmesser ist im wesentlichen 
gleich grofi wie oder etwas kleiner als der Durch- 
messer D2 der zweiten Durchgangsof fnung 15 , wie aus 
Figur 1C, in der die Schraube 25 im eingeschraubten 
Zustand dargestellt ist # ersichtlich. Mithin zeigt 
Figur 1C, dass der AuSendurchmesser des Schrauben- 
kopfs 27 kleiner ist als der Durchmesser Dl der 
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ersten Durchgangsof f nung 13 , wodurch der Schrauben- 
kopf 27 beim Einschrauben in die erste Durchgangs- 
off nung 13 verlagert und von dieser teilweise auf- 
genonunen wird . 

Aufgrund der unterschiedlichen Durchmesser des 
Schraubenschaf ts 29 im Bereich der Ringnut 30 und 
des Ringbunds 31 ist eine umlaufende, kreisringf 6r- 
mige Mitnehmerf lache 32 gebildet, die bei diesem 
Ausfuhrungsbeispiel quer zur Richtung der Aus- bzw. 
Einschraubbewegung der Schraube 25 verlauf t . Die 
GroSe der ebenen Mitnehmerf lache 32 ist abhangig 
von der Durchmesserdif f erenz des Schraubenschaf ts 
29 im Bereich der Ringnut 30 und des Ringbunds 31. 

In der Ringnut 30 des Schraubenschaf ts 29 ist eine 
vorzugsweise aus einem elastischen Material, zum 
Beispiel aus Kunststoff, bestehende Hulse 33 ange- 
ordnet, die einen kreisringf ormigen Querschnitt 
aufweist. An ihrem einen Ende stoSt die Hulse 33 
gegen die Unterseite des Schraubenkopf s 27 und 
liegt mit ihrem anderen Ende an der in Richtung der 
Ausschraubbewegung (Pfeil 36) der Schraube ausge- 
richteten Mitnehmerf lache 32 an. Es ist auch mog- 
lich, dass die Hulse 33 y so lang ausgebildet ist, 
dass sie zwischen dem Schraubenkopf 27 und der Mit- 
nehmerf lache 32 eingespannt ist # also bereits mit 
in axialer Richtung gerichteten Kraften beauf- 
schlagt wird. An ihrem dem Ringbund 31 zugewandten 
Ende weist die einstuckig ausgebildete Hulse 33 ei- 
nen in Richtung auf das Gewinde sich verjungenden 
Konus 34 auf. Aufgrund dieser Ausgestaltung steigen 
die beim Einschrauben auf den mittleren Scharnier- 
lappen 11 wirkenden Krafte sanft an. Durch die pro- 
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gressive Erhohung der auf die der Hulse 33 zuge- 
wandten Seite des mittleren Schamierlappens 11 
wirkenden Anpresskraft kann eine unzulassig groSe 
Deformation des mittleren Schamierlappens 11 ver- 
mieden werden. 

Die Lange der vorzugsweise auf den Schraubenschaf t 
29 aufgespritzten Hulse 33 entspricht hier im we- 
sentlichen dem Abstand zwischen der Unterseite des 
Schraubenkopf s 27 und dem Ringbund 31. Im Bereich 
ihres im Querschnitt kreiszylindrischen Langsab- 
schnitts weist die Hulse 33 einen AuSendurchmesser 
auf, der bei diesem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel 
gleich groS wie oder geringfugig kleiner ist als 
der Durchmesser Dl der ersten Durchgangsof fnung 13. 
Das wahrend des Einschraubens der Schraube 25 in 
die ersten Gewindegange der Gewindebohrung 19 er- 
forderliche Drehmoment ist daher nur gering. 

Beim Einschrauben wird die Hulse 33 in axialer 
Richtung zusammengedruckt , wodurch Hulsenmaterial 
in die Langsnuten 24 hineingedrangt wird, so dass 
die Langsnuten 24 -wie aus Figur 1C ersichtlich- 
uber einen Teil ihrer Hohe ausgefullt werden. Durch 
das durch eine Stauchung der Hulse 33 in axialer 
Richtung der Langsnuten 24 eingedruckte Hulsenmate- 
rial wird ein Formschluss realisiert, der zur Si- 
cherung der Hulse 33 gegen Verdrehen urn ihre Langs - 
raittelachse dient. Die Verdrehsicherung ist auch 
dann noch wirksam, werm nach dem Einschrauben der 
Schraube 25 die Schraubverbindung 1 nochmals voll- 
standig gelost oder lediglich die Schraube 25 noch 
ein wenig gelost wird, beispielsweise zur Gangregu- 
lierung. 
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Im folgenden wird die Funktionsweise der Schraub- 
verbindung 1 naher erlautert: Beim Einschrauben der 
Schraube 25 in die Gewindebohrung 19 fahrt die Hul- 
se 33 in die erste Durchgangsof fnung 13 im oberen 
Schamierlappen 7 ein. Aufgrund des geringen AuEen- 
mafies der Hulse 33 wirken praktisch keine Druck- 
krafte auf den Hulsenmantel . In Figur IB ist die 
Schraube 25 in einer Position dargestellt, in der 
sie soweit in die Gewindebohrung 19 eingeschraubt 
ist, dass die Hulse 33 mit ihrem den Konus 34 auf- 
weisenden Ende an der durch die unterschiedlichen 
Durchmesser der Durchgangsof fnungen 11, 13 gebilde- 
ten Anlageschulter 17 anstoSt. In dieser Position 
befindet sich der Ringbund 31 bereits in der zwei- 
ten Durchgangsof fnung 15 im mittleren Schamierlap- 
pen 11. Dadurch sind die beiden Scharnierteile 3, 5 
exakt zueinander ausgerichtet , also * bevor eine 
Stauchung der Hulse 33 in Richtung ihrer Langsmit- 
telachse erf olgt . Durch ein weiteres Einschrauben 
gelangt die Schraube 25 von der in Figur IB darge- 
stellten Position in die in Figur 1C dargestellte 
Position, in der der Schraubenkopf 27 teilweise von 
der ersten Durchgangsof fnung 13 im oberen Schar- 
nierlappen 7 aufgenommen ist, Dabei wird die sich 
an ihrem einen Ende an der Unterseite des Schrau- 
benkopfs 27 und an ihrem anderen Ende gegen die An- 
lageschulter 17 gedruckte Hulse 33 derart zusammen- 
gequetscht, dass das sich in radialer und in axia- 
ler Richtung ausdehnende Hulsenmaterial bis in den 
zwischen der Umf angsf lache der zweiten Durchgangs- 
of fnung 15 und dem Teil des Schraubenschaf ts 29, 
der die die Hulse 33 aufnehmende Ringnut 30 auf- 
weist, hineingedruckt wird und diesen vollstandig 
ausfullt. AuSerdem wird die Hulse 33 gegen die 
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durch die Stuf enbohrungen (Durchgangsof fnungen 13, 
15) gebildete Anlageschulter 17, also auf die Ober- 
seite des mittleren Scharnierlappens 11, und in die 
Langsnuten 24 in der ersten Durchgangsof fnung 13 
des oberen Scharnierlappens 7 sowie gegen die zwi- 
schen den Langsnuten 24 liegenden Umf angsf lachenbe- 
reiche der ersten Durchgangsof fnung 13 gepresst. Da 
die Hulse 33 aus einem leicht verf ormbaren, elasti- 
schen Material besteht, ist der Schraubenkopf 27 
teilweise in die sich an der Anlageschulter 17 ab- 
stutzende, einen Teil der ersten Durchgangsof fnung 
13 ausfullenden Hulse 33 eingedruckt. Die Hulse 33 
ist derart verformt, dass das Hulsenmaterial bis in 
den zwischen der AuSenseite des Schraubenkopf s 27 
und der Umf angsf lache der ersten Durchgangsof fnung 
13 gebildeten Ringraum flieEt. Aus Figur 1C ist 
ferner ersichtlich, dass im eingeschraubten Zustand 
der Ringbund 31 in etwa in der Mitte des mittleren 
Scharnierlappens 11 angeordnet ist, wodurch bei an 
den Schamierteilen 3, 5 wirkenden auSeren Kraften 
diese in den Ringbund 31 der Schraube 25 eingelei- 
tet und von diesem aufgenommen werden, ohne dass 
dabei die Schraube 25 verkippt. 

Die beim Einschrauben in Richtung der Einschraiibbe- 
wegung der Schraube bewegte Hulse 33 beaufschlagt 
einen Umf angsf lachenbereich der zweiten Durchgangs- 
of fnung 15 und einen Umf angsf lachenbereich der ers- 
ten Durchgangsof fnung 13 mit Druckkraf ten, die bei 
diesem Aus fuhrungsbei spiel quer zuir Einschraubrich- 
tung verlaufen. Uberdies werden uber die Anlage- 
schulter 17 in Richtung der Einschraubbewegung der 
Schraube gerichtete Krafte auf die Oberseite des 
mittleren Scharnierlappens 11 aufgebrachC. Die uber 
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die Hulse 33 auf den mittleren Scharnierlappen 11 
aufgebrachten Krafte verlaufen hier senkrecht zu- 
einander und ermoglichen eine Gangregulierung der 
Scharnierteile. Je weiter die Schraube 25 einge- 
schraubt wird, desto grofier werden die auf den 
mittleren Scharnierlappen 11 wirkenden Krafte und 
bei einem teilweise Ausschrauben werden die Krafte 
verringert, wodurch sich ein weicherer Gang ein- 
stellt. Nachdem die Schraube 25 einmal einge- 
schraubt worden ist und die Hulse 33 in der obenge- 
nannten Weise verformt und in die verschiedenen, 
zwischen den Schamierteilen 3, 5 und der Schraube 
25 gebildeten Raume gequetscht worden ist, kann 
durch Ein- beziehungsweise Ausschrauben der Schrau- 
be ein prazise Gangregulierung vorgenommen werden. 
AuSerdem wird durch die Stauchung der Hulse 33 in 
Richtung ihrer Langsmittelachse eine Sicherung der 
Schraube 25 gegen ein selbstandiges Losen reali- 
siert. Es bleibt f estzuhalten, dass rait Hilfe der 
anhand der Figuren 1A bis ID beschriebenen Schraub- 
verbindung 1 sowohl eine Gangregulierung als auch 
eine Schraubsicherung realisiert ist- 

Im eingeschraubten Zustand dreht sich die Hulse 33 
immer mit dem zweilappigen Scharnierteil 3 und mit 
der Schraube 25 mit, was durch einen Formschluss 
(Langsnuten 24) zwischen der Hulse 33 und dem zwei- 
lappigen Scharnierteil 3 erreicht wird. Ein weite- 
rer Vorteil der Schraubverbindung 1 besteht darin, 
dass vom einlappigen Scharnierteil 5 nur ein sehr 
geringes Drehmoment auf die Schraube 25 ubertragen 
wird. Die Schraubverbindung 1 kann auch fur sehr 
dunne Scharnierteile mit vorzugsweise dunnen Schar- 
nierlappen eingesetzt werden. 
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Beim Losen der Schraubverbindung 1. dient die Mit- 
nehmerf lache 32 des Schraubenschaf ts 29 als Wider- 
lager fur die Hulse 33, welche aufgrund ihres Form- 
schlusses mit den Langsnuten 24 gegen ein Verdrehen 
um ihre Langsmittelachse gesichert ist. Der Form- 
schluss zwischen der Hulse 33 und den Langsnuten 24 
bleibt im allgemeinen auch nach dem Losen der 
Schraube 25 bestehen, da die Hulse beim erstmaligen 
vollstandigen Einschrauben der Schraube 25 zumin- 
dest abschnittsweise plastisch, also irreversibel 
verformt wird. Beim Ausschrauben stutzt sich die 
Hulse 33 mit ihrem dem Schraubenkopf 27 abgewandten 
Ende an der in Richtung der Ausschraubbewegung 
(Pfeil 36) der Schraube 25 ausgerichteten Mitneh- 
merflache 32 ab, so dass die Hulse 33 in Richtung 
der Ausschraubbewegung verschoben wird. Dadurch, 
dass die Hulse 33 mit Hilfe der Mi tnehmerf lache 32 
der Schraube 25 aus den Durchgangsof f nungen der 
Scharnierteile. herausgedrangt wird, ist ein Eindre- 
hen der Hulse 33 in das Gewinde der Schraube 25 
ausgeschlossen . 

Bei einem anderen, in den Figuren nicht dargestell- 
ten Ausfuhrungsbeispiel der Schraubverbindung 1 ist 
die Hulse 33 lediglich elastisch verformt, so dass 
nach dem Losen der Schraube der Formschluss mit dem 
Scharnierteil 3 wieder aufgehoben wird. 

Figuren 2A bis 2D zeigen jeweils eine Ansicht eines 
weiteren Ausfuhrungsbeispiels der Schraubverbindung 
1. Gleiche Teile sind rait gleichen Bezugszeichen 
versehen, so dass insofern auf die Beschreibung zu 
den Figuren 1A bis ID verwiesen wird. Im Folgenden 
wird lediglich auf die Unterschiede naher eingegan- 
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gen. Die Schraube 25 weist an der Unterseite 3 5 ih- 
res Schraubenkopf s 27 einen zylindrischen Ansatz 37 
auf, dessen Durchmesser hier in etwa dem AuSen- 
durchmesser der Hulse 33 entspricht. Die in der in 
den Schraubenschaft 29 eingebrachten Ringnut 30 an- 
geordnete Hulse 33 stutzt sich beim Einschrauben 
mit ihrem einen Ende an dem zylindrischen Ansatz 37 
und beim Ausschrauben mit ihrem anderen Ende an der 
Mitnehmerflache 32 des Ringbunds 31 ab. Im voll- 
standig angeschraubten Zustand (Figur 2C) liegt der 
Schraubenkopf 27 mit seiner Unterseite 3 5 auf der 
Oberseite 39 des zweilappigen Scharnierteils 3 be- 
ziehungsweise dem oberen Scharnierlappen 7 an. Urn 
in dieser Stellung die in Richtung der Ein- bzw. 
Ausschraubbewegung der Schraube auf die Hulse 33 
wirkenden Druckkrafte zu erhohen, kann durch ein 
weiteres Einschrauben der obere Scharnierlappen 7 
zumindest in seinem Randbereich vom Schraubenkopf 
27 eingedruckt werden, wodurch eine Verkleinerung 
des Abstands zwischen dem zylindrischen Ansatz 37 
und der Anlageschulter 17 der Stuf enbohrung moglich 
ist, was zu einer Erhohung der auf die Hulse 33 
wirkenden Krafte fuhrt. Die in den Figuren 2A bis 
2C dargestellte Schraube 25 wird beispielsweise bei 
dunnwandigen Scharnierteilen eingesetzt. 

Figuren 3A bis 3D zeigen jeweils eine Ansicht eines 
drittes Ausfuhrungsbeispiel der Schraubverbindung 
1, wobei lediglich in den Figuren 3C und 3D die 
Schraube 25 im eingeschraubten Zustand dargestellt 
ist. Teile, die mit denen anhand der vorangegange- 
nen Figuren beschriebenen Teile ubereinstimmen, 
sind mit gleichen Bezugszeichen versehen, so dass 
insofem auf die Beschreibung oben verwiesen wird. 
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In die Umf angsf lache der ersten Durchgangsof f nung 
13 des oberen Scharnierlappens 7 sind vier parallel 
zur Langsmittelachse der ersten Durchgangsof f nung 
13 verlaufende Langsnuten 24 angeordnet, die durch 
ein spanloses Arbeitsverf ahren, beispielsweise 
Stanzen oder Pragen, vorzugsweise bei zusammenge- 
steckten Scharnierteilen 3, 5, eingebracht sind. 
Durch die abschnittsweise Verformung der Umfangs- 
f lache der ersten Durchgangsof f nung 13 von der 
Oberseite 39 des Scharniers her, ist auf dem mitt- 
leren Scharnierlappen 11 zugewandten Randbereich 
der Durchgangsof f nung 13 zumindest eine Nase 41 ge- 
bildet, die radial in Richtung der Mitte der Durch- 
gangsof f nung 13 verlauft. Es sind vorzugsweise meh- 
rere bezuglich der Hulse 33 als Mitnehmer wirkende 
Nasen 41 vorgesehen, die hier auf der Anlageschul- 
ter 17 aufliegen: 

Figuren 4A bis 4D zeigen jeweils eine Ansicht eines 
weiteren Ausf uhrungsbeispiels der Schraubverbindung 
1. Gleiche Teile sind mit gleichen Bezugszeichen 
versehen, so dass insofern auf die Beschreibxxng zu 
den vorangegangenen Figuren verwiesen wird. In der 
ersten Durchgangsof f nung 13 im oberen Scharnierlap- 
pen 7, deren Durchmesser gleich groB ist wie der 
Durchmesser der zweiten Durchgangsof fnung 15 im 
mittleren Scharnierlappen 11, ist auf ihrer dem 
mittleren Scharnierlappen 11 abgewandten Seite eine 
Senkung 43 eingebracht, die sich in etwa bis in die 
Mitte des oberen Scharnierlappens 7-erstreckt. Fer- 
ner sind in die Umf angsf lache der ersten Durch- 
gangsoffnung 13 bei diesem Ausf uhrungsbeispiel ins- 
gesamt drei Langsnuten 24 eingebracht, zum Beispiel 
gestanzt, die in Diraufsicht (Figur 4B) gesehen 



Y¥\J UI/U4QOO 



-22- 



kreisausschnittsformig ausgebildet sind. Die drei 
parallel zur Richtung der Ein- und Ausschraubbewe- 
gung der Schraube verlaufenden Langsnuten 24 sind 
gleich gro£, das heiSt, sie erstrecken sich uber 
gleiche Winkelbereiche der Durchgangsof fnung 13 . 
Die Anordnung der Langsnuten 24 ist sternformig, 
das heiSt, sie sind uber den Dmfang der ersten 
Durchgangsof fnung 13 in einem Abstand von 120° von- 
einander angeordnet. Durch die Langsnuten 24 sind 
drei Wandsegmente 45 gebildet, die in Draufsicht 
gesehen kreisringausschnittsf ormig ausgebildet 
sind. Wie aus Figur 4A ersichtlich, ist die Ober- 
seite 47 der Wandsegmente 45 gegenuber der Richtung 
der Ein- und Ausschraubbewegung der Schraube ge- 
neigt. Der Neigungswinkel ist hier in etwa so groS 
wie der Winkel des Konus' 34 der Hulse 33, so dass 
bereits ohne eine Verformung der Hulse 33 eine fla- 
chige Anlage zwischen der Hulse 33 und den Wandseg- 
menten 45 realisiert ist (Figur 4C) . Die Anzahl der 
Langsnuten 24 und somit auch die Anzahl der Wand- 
segmente 45 ist variierbar und kann bei einem ande- 
ren Ausfuhrungsbeispiel auch zwei oder mehr als 
drei, beispielsweise vier, funf oder sechs betra- 
gen. 

Die Hulse 33 weist bei dem in den Figuren 4A bis 4D 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel an ihrem dem 
Schraubenkopf 27 zugewandten Ende einen durchmes- 
sergroSeren Bereich auf , wobei der Durchmesser in 
etwa gleich groB ist wie der Durchmesser der Sen- 
kung 43 und der des Schraubenkopf s 27. An den 
durchmessergrofieren Bereich schlieSt sich ein 
durchmesserkleinerer Bereich an, wobei dieser 
Durchmesser etwas groSer 1st als der Durchmesser 
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des Ringbunds 31 . Beim Einschranben der Schraube 25 
. stutzt sich die Hulse 33 an ihrem, den durchmesser- 
grofieren Bereich aufweisenden Ende an der Untersei- 
te des Schraubenkopfs 27 und wird mit ihrem anderen 
Ende gegen die Oberseite 47 der Wandsegmente 45 ge- 
druckt. Dabei wird die Hulse 33 zusammengequetscht , 
derart, dass das Hulsenmaterial von oben, also in 
axialer Richtung in die Langsnuten 24 zur Ausbil- 
dung einer Verdrehsicherung fur die Hulse 33 und in 
den zwischen der Umf angsf lache der zweiten Durch- 
gangsof fnung 15 im mittleren Scharnierlappen 11 und 
dem Schraubenschaf t 29 gebildeten Ringraum ge- 
druckt. Dadurch, dass die ersten und zweiten Durch- 
gangsof fnungen 13 , 15 gleiche Durchmesser aufwei- 
sen, werden lediglich im Bereich der Langsnuten 45 
Krafte uber die Hulse 33 auf die Oberseite 39 des 
mittleren Scharnierlappens 11 aufgebracht. Ferner 
wird das Hulsenmaterial -wie bei alien anderen Aus- 
fuhrungsbeispielen der Schraubverbindung 1 auch- 
gegen zumindest einen Teil der Umf angsf lachen der 
Durchgangsof fnungen 13, 15 gepresst. 

Die Scharnierteile 3, 5 der anhand der Figuren 4A 
bis 4D beschriebenen Schraubverbindung 1 weisen den 
Vorteil auf, dass herkommliche Schrauben verwendet 
werden konnen, was insbesondere fur Optiker vor- 
teilhaft ist . 

Figuren 5A und 5B zeigen eine teilweise geschnitte- 
ne Seitenansicht und eine Draufsicht eines funften 
Ausfuhrungsbeispiel der Schraubverbindung 1, das 
sich von dem anhand der Figuren 1A bis ID beschrie-. 
benen Ausfuhrungsbeispiel lediglich dadurch unter- 
scheidet, dass in die erste Durchgangsof fnung 13 im 
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oberen Schamierlappen 7 eine grofce Anzahl von 
Langsnuten 24 eingebracht sind, die parallel zur 
Richtung der Ein- und Ausschraubbewegung der 
Schraube verlaufen. Dadurch, dass die Langsnuten 24 
einen nur sehr geringen Abstand voneinander aufwei- 
sen, ist eine Randelung 49 gebildet, in die das Ma- 
terial der beim Einschrauben der Schraube zusammen- 
gedruckten Hulse 33 zur Ausbildung eines Form- 
schlusses gedruckt wird beziehungsweise hinein- 
flieSt. Die Scharnierteile 3, 5 sind bei einem be- 
vorzugten Ausfuhrungsbeispiel mit Hilfe der MIM- 
Technologie hergestellt . 

Figur 6 zeigt einen Querschnitt durch ein sechstes 
Ausfuhrungsbeispiel der Schraubverbindung 1, die 
ein dreilappiges Scharnierteil 51 und ein zweilap- 
piges Scharnierteil 53 umfasst, die ineinander ge- 
steckt und mit Hilfe einer Schraube 25 miteinander 
verbunden sind. Gleiche Teile sind mit gleichen Be- 
zugszeichen versehen, so dass insofern auf die Be- 
schreibung zu den vorangegangenen Figuren verwiesen 
wird. Zwischen dem oberen Schamierlappen 7 und dem 
unteren Schamierlappen 9 sind mittlere Schamier- 
lappen 11A, 11B und 11C angeordnet. Der vorzugswei- 
se als Fuhrungsbund ausgebildete Ringbund 31 ist 
bei vollstandig oder im wesentlichen vollstandig 
eingeschraubter Schraube 25 in alien mittleren 
Schamierlappen 11A, 11B # 11C angeordnet und weist 
eine dementsprechend groSe Lange auf. Dadurch ist 
ein Verkippen der Schraube 25 in den Durchgangsof f - 
nungen der Schamierlappen ausgeschlossen, so dass 
bei einer Kraf tbeauf schlagung der Scharnierteile 
51, 53 diese Krafte nicht an die Hulse 33 der 
Schraube 25 ubertragen wird, was zu Beschadigiingen 
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und einer Beeinf lussung der Funktion der Hulse 33 
f uhren konnte . 

Figur 7 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der 
Schraube 25, an der eine aus einem elastischen Ma- 
terial bestehende Hulse 33 angebracht ist. Der 
Schraubenschaf t 29 weist einen umlaufenden, also 
ringformigen Steg 55 auf, der von der Hulse 33 
vollstandig umschlossen ist. Die sich in Richtung 
auf das Gewinde der Schraube 25 hin konisch verjun- 
gende Hulse 33 uberdeckt zu einem Teil die Anlage- 
f lache des Ringbunds 31 , der im eingeschraubten Zu- 
stand der Schraube 25 in mindestens einem mittleren 
Scharnierlappen angeordnet ist. Die Mi tnehmerf lache 

32 , an der sich die Hulse 33 beim Losen der 
Schraubverbindung abstutzt, so dass die Hulse 33 
von der Schraube aus den Scharnierteilen herausge- 
druckt wird, ist hier an der Oberseite 56 des 
kreisringformigen Stegs 55 gebildet . Der Steg 55 
bietet eine relativ groSe Anlagef lache fur die Hul- 
se 33 und gewahrleistet ferner einen sicheren Halt 
der Hulse 33 am Schraubenschaf t 29. Beim Zusammen- 
quetschen der Hulse 33 beim Einschrauben der 
Schraube 25 bilden sowohl die Unterseite 35 des 
Schraubenkopfs 27 als auch die Unterseite 57 des 
Stegs 55 jeweils ein Widerlager, gegen die die Hul- 
se 33 gedrangt wird. 

Figur 8 zeigt eine Seitenansicht eines weiteren 
Ausfuhrungsbeispiels der Schraube 25, deren Schrau- 
benschaft 29 mit einer Ringnut 3 0 versehen ist/ de- 
ren -quer zur Langserstreckung der Schraube 25 ge- 
sehene- Breite geringer ist als die Lange der Hulse 

33. Diese ist derart am Schraubenschaf t 29 ange- 
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bracht, dass die Ringnut 30 von dem Hulsenmaterial 
zur Ausbildung eines Formschlusses ausgefullt ist. 
Die in der Darstellung gemaS Figur 8 untere Seiten- 
wand 59 der umlaufenden Ringnut 30 bildet die Mit- 
nehmerf lache 32 , an der sich die Hulse 33 beim Aus- 
schrauben der Schraube abstutzt. 

Die anhand der Figuren 7 und 8 beschriebenen Aus- 
fuhrungsbeispiele der Schraube 25 sind ohne weite- 
res im Zusammenhang mit den anhand der Figuren 1 
bis 6 beschriebenen Ausfuhrungsbeispiele der 
Schraubverbindungen 1 einsetzbar, ohne dass dazu 
Veranderungen an den Scharnierteilen vorgenonunen 
werden muss ten. 

Figuren 9A und 9B zeigen jeweils eine Ansicht eine 
weiteren Ausfuhrungsbeispiels der Schraube 25 fur 
die in den Figuren 4A bis 4D dargestellten Schar- 
nierteile 3, 5. Die an der Schraube 25 angebrachte 
Hulse 33 weist mehrere, bei diesem Ausfuhrungsbei- 
spiel insgesamt drei Ausnehmungen 61 auf weist, die 
zu der dem Gewinde der Schraube 25 zugewandten 
Stirnseite 63 der Hulse 33 hin of fen sind. Die In- 
nenkontur der Ausnehmungen 61 entspricht der Au&en- 
kontur der Wandsegmente 45 im oberen Scharnierlap- 
pen 7 (Figuren 4 A bis 4D) , so dass im eingeschraub- 
ten Zustand die Wandsegmente 45 in den Ausnehmungen 
61 angeordnet sind. Bei dieser Ausfuhrungsf orm 
dreht sich die Hulse 33 zu Beginn des Einschraub- 
vdrgangs gemeinsam mit der Schraube 25, bis die 
Hulse soweit auf die Wandsegmente 45 in der Durch- 
gangsoffnung 13 im oberen Scharnierlappen 7 verla- 
gert ist, bis die Wandsegmente 45 in die Ausnehmun- 
gen 61 der Hulse 33 eingreifen und die Hulse 33 
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daran hindern, sich mit der Schraube 25 weiterzu- 
drehen. Die mit Hilfe der Wandsegmente 45 gegen ein 
Verdrehen gesicherte Hulse 33 liegt an ihrem einen 
Ende an der Unterseite des Schraubenkopf s 27 an und 
wird -wahrend die Schraube 25 weiter eingeschraubt 
wird- von dieser in Richtung der Einschraubbewegung 
verschoben. Dabei wird die Hulse 33 praktisch wie 
eine Haube auf die Wandsegmente 45 im oberen Schar- 
nierlappen 7 aufgesetzt, wobei die Ausnehmungen 61 
vorzugsweise so grofi sind, dass dies im wesentli- 
chen kraftefrei erfolgt. Das Zusammendriicken der 
Hulse 33 erfolgt erst dann, wenn die Hulse 33 so- 
weit uber die Wandsegmente 45 geschoben ist, bis 
sie beispielsweise gegen die Anlageschulter 17 ge- 
presst und zwischen dieser und der Schraubenkopfun- 
terseite eingespannt wird. Besonders vorteilhaft 
bei diesem Ausf uhrungsbeispiel ist, dass zur Aus- 
bildung der Sicherung gegen ein Verdrehen der Hulse 
33 nur sehr geringe Krafte aufgebracht werden mus- 
sen, da hierzu das Hulsenmaterial nicht von oben in 
die Langsnuten 24 in der Umf angsf lache der ersten 
Durchgangsof fnung 13 gepresst werden muss, wie zum 
Beispiel bei den anhand der vorangegangenen Figuren 
beschriebenen Schraubverbindungen 1. 

Figur 10A zeigt ein weiteres Ausf uhrungsbeispiel 
der Schraube 25, namlich einen Rohling, der noch 
keine elastische Hulse 33 aufweist. Die Schraube 25 
weist eine umlaufende Ringnut 30 auf, die unmittel- 
bar in die Unterseite 35 des Schraiibenkopf s 27 an- 
grenzt. In Figur 10B ist die Schraube 25 mit aufge- 
spritzter Hulse 33 dargestellt. Die Hulse 33 ist 
kreiszylindrisch ausgebildet und weist keine Ver- 
jungung auf. Der AuSendurchmesser der Hulse 33 ist 
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kleiner der AuSendurchmesser des Schraubenkopf s 27, 
jedoch groSer als der Durchmesser des Ringbunds 31. 

Figuren 11A und 11B zeigen einen Langsschnitt be- 
ziehungsweise eine Draufsicht auf ein weiteres Aus- 
fuhrungsbeispiel der Schraubverbindung 1. Teile, 
die bereits anhand der vorangegangenen Figuren be- 
schrieben sind, sind mit gleichen Bezugszeichen 
versehen, so dass_ insof ern auf die Beschreibung zu 
den Figuren 1 bis 10B verwiesen wird. Es ist er- 
sichtlich, dass der obere Scharnierlappen 7 vier 
Langsnuten 24 aufweist, die -wie bei dem anhand der 
Figuren 3A bis 3D beschriebenen Ausf uhrungsbei spiel 
der Schraubverbindung 1- von der Oberseite 39 des 
Scharniers her in die Umf angsf lache der ersten 
Durchgangsof fnung 13 eingebracht sind. Dabei ist 
durch das verdrangende Material des oberen Schar- 
nierlappens 7 jeweils eine als Mitnehmer wirkende 
Nase 41 gebildet, die auf der Oberseite des mittle- 
ren Scharnierlappens 11 aufliegen. In die erste 
Durchgangsof fnung 13 ist ferner von der Oberseite 
des Scharnierteils her eine Senkung 43 eingebracht. 
Der Grund der Senkung 43 befindet in etwa in der 
Mitte des oberen Scharnierlappens. 

Auch die zweite Durchgangsof fnung 15 im mittleren 
Scharnierlappen 11 ist mit einer Senkung 43' verse- 
hen, die in die Oberseite des mittleren Scharnier- 
lappens 11 eingebracht ist. Form und Tiefe der Sen- 
kung 43' sind so gewahlt, dass trotz des Durchmes- 
serunterschieds zwischen der ersten und zweiten 
Durchgangsof fnung 13, 15 kein Anlageschultersitz 
auf der Oberseite des einlappigen Scharnierteils 
gebildet ist. Die Anlageschulter 17 lauft vielmehr 
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-entsprechend der Form der Senkung 43'- unter einem 
Winkel zu einer gedachten Horizontalen. 

Figur 11C zeigt einen Ausschnitt der anhand der Fi- 
guren 11A und 11B beschriebenen Schraubverbindung 1 
in vergroSertem Mafistab und im zusammenmon tier ten 
Zustand, das heiSt, die Schraube 25 ist in die Ge- 
windebohrung 19 eingeschraubt . Die Ausfuhrungsf orm 
der Schraube 25 entspricht dem anhand der Figuren 
10A und 10B beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel der 
Schraube 25. Aus Figur 11C ist ersichtlich, dass 
die beim Einschrauben der Schraube 25 in die Gewin- 
debohrung 19 an den Senkungen 43 und 43' sowie an 
den Nasen 41 anstoSende Hulse 33 derart zusammenge- 
quetscht wird, dass deren Material in die Langsnu- 
ten 24 und in den Zwischenraum zwischen.der Schrau- 
be 25 und den ersten und zweiten Durchgangsof fnun- 
gen 13, 15 in den oberen und mittleren Scharnier- 
lappen 7, 11 gedrangt wird* Die Gangregulierung fur 
eine spielfreie Bewegung des Scharniers erfolgt 
hier an der schrag zur horizontal verlaufenden Fla- 
che der Senkung 43', wahrend die Sicherung gegen 
ein selbstandiges Losen der Schraube 25 durch die 
auf die Unterseite 35 des Schraubenkopf s 27 wirken- 
den elastischen Krafte der in axialer Richtung mit 
Druckkraften beauf schlagten Hulse 33 gewahrleistet 
wird . 

Die oben beschriebenen Scharniere erhalten durch 
die Schraube 25, die Gegenstand der Erfindung ist, 
einen gleichmafiigen, dauerhaft guten Gang. Es hat 
sich gezeigt, dass die Festigkeit des Scharnier- 
gangs regulierbar und zumeist auch nach mehreren 
tausend Bewegungen des. Scharniers annahernd gleich 
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ist. Es hat sich gezeigt, dass beim automatischen 
Verschrauben der Schraubverbindung l eine nur sehr 
geringe Streuung im Schaimiergang auftritt, die bei 
einem vorteilhaf ten Ausf uhrungsbeispiel im Bereich 
von 5 Ncm liegt. Bei eihem vorteilhaf ten Ausfuh-' 
rungsbeispiel betragt der kleinste Scharniergang 
ca. 2 Ncm und der groSte Scharniergang ungefahr 
7 Ncm. Es hat sich gezeigt/ dass die erf indungsge- 
maSe Schraube 25 bei Gelenken mit Spielpassung nur 
noch ca. 2 Ncm bis 3 Ncm Streuung und bei durch 
gesteckte Fertigung hergestellten Gelenken nur noch 
ca. 5 Ncm bis 6 Ncm Streuung aufweist. 

Ferner hat sich herausgestellt , dass bei der erfin- 
dungsgemafien Schraubverbindung 1 die Schraube 25 
sich nicht selbstandig losen kann und beispielswei- 
se auch nach 20.000 Scharnierbewegungen noch ein 
Losedrehmoment von ca. 2 Ncm aufweist. 

Mit Hilfe der erf indungsgemafien Schraube 25 ist ein 
Fassungsspiel im Schamiergelenk von bis zu 0,06 mm 
ausgleichbar . Dadurch ist auch bei in Einzelferti- 
gung hergestellten Teilen mit schlechter bezie- 
hungsweise minderwertiger Passung ein sehr guter # 
prazise einstellbarer Scharniergang realisierbar . 
Die erf indungsgemaSe Schraube 25 ist ohne weiteres 
auch in Kunststof f f assungen einsetzbar. 

Alle anhcmd der Figuren beschriebenen Ausfuhrungs- 
beispiele der Schraubverbindung 1 zeichnen sich 
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insbesondere durch eine hohe Funktionssicherheit 
aus . Sie gewahrleisten eine Schraubsicherung gegen 
ein selbstandiges Losen der Schraubverbindung und 
eine Regulierung des Gangs des Scharniers. Uberdies 
sind die einstuckig miteinander verbundene Schraube 
und Hulse mehrfach wiederverwendbar . 

Die in den Figuren erlauterte Schraubverbindung 
zeichnet sich dadurch aus, dass zwischen der Hulse 
und der Schraube in axialer Richtung gesehen, also 
in Richtung der Ein- beziehungsweise Ausschraubbe- 
wegung der Schraube, eine Kopplung gegeben ist. 
Beim Ein- und Ausschrauben der Schraube Wird also 
die Hulse mit der Schraube in axialer Richtung be- 
wegt . Die Schraube kann sich dabei gegenuber der 
Hulse frei drehen, es ist also, wie oben gesagt, 
eine Relativdrehbewegung zwischen Schraube und Hul- 
se moglich. Durch die spezielle Ausgestaltung der 
die Schraube und insbesondere die Hulse aufnehmen- 
den Durchgangsof fnung ist andererseits sicherge- 
stellt, dass die Hulse verdrehsicher gehalten wird. 
Die Verdrehsicherung wird durch Langsnuten gewahr- 
leistet, gegebenenfalls auch durch zusatzliche, ra- 
dial vorstehende Nasen, die von auSen in das Mate- 
rial der Hulse eingreifen und deren Verdrehung ver- 
hindern. Diese Ausgestaltung gewahrleistet eine ho- 
he Sicherheit gegen ein versehentliches beziehungs- 
weise ungewolltes Losen der Schraube. 
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Anspruche 

1. Schraubverbindung (1) fur Scharnierteile (3,5) , 
insbesondere einer Brillenf assung, mit einer die 
ineinandergreif enden Scharnierteile, die einen obe- 
ren und unteren sowie wenigstens einen mittleren 
Scharnierlappen (7,9,11) umfassen, miteinander ver- 
bindenden Schraube (25) , welche einen Schraubenkopf 
(27) und einen eine erste Durchgangsof fnung (13) im 
oberen Scharnierlappen (7) und eine zweite Durch- 
gangsof fnung (15) im mittleren Scharnierlappen (11) 
durchgre if enden Schraubenschaf t (29) umfasst, der 
mittels eines Gewindes im unteren Scharnierlappen 
(9) verschraubbar ist, und mit einer den Schrauben- 
schaf t (29) umgebenden, elastische Eigenschaf ten 
aufweisenden Hulse (33) , die im eingeschraubten Zu- 
stand mit den oberen und mittleren Scharnierlappen 
(7,9) zusammenwirkt , wobei der Durchmesser (D2) der 
zweiten Durchgangsof fnung (15) kleiner oder gleich 
dem Durchmesser (Dl) der ersten Durchgangsof fnung 
(13) ist, dadurch gekennzeichnet , dass die Schraube 
(25) mindestens eine Anlageflache fur die Hulse 
(33) mit mindestens einer in Richtung der Aus- 
schraubbewegung der Schraube (25) ausgerichteten 
Mitnehmerf lache (32) aufweist. 

2. Schraubverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass im Schraubenschaf t (29) mindes- 
tens eine, -vorzugsweise umlaufend ausgebildete, 
Ringnut (30) vorgesehen ist, in der die Hulse (33) 
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angeordnet ist oder in die die Hulse (33) mit einem 
Langsabschnitt eingreift. 

3. Schraubverbindung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Schraubenschaf t (29) 
mindestens einen, vorzugsweise umlaufend ausgebil- 
deten, von der Hulse (33) zumindest teilweise um- 
schlossenen Steg (55) aufweist. 

4 . Schraubverbindung nach einem der vorherigen An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Schrau- 
benschaft (29) einen Ringbund (31) aufweist, der im 
eingeschraubten Zustand im mittleren Scharnierlap- 
pen (li;llA,llB,llC) angeordnet ist. 

5. Schraubverbindung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Ringbund (31) als Fuhrungs- 
bund dient. 

6 . Schraubverbindung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Hulse 
(33) derart ausgebildet ist, dass sie -quer zur 
Langserstreckung der Schraube (25) gesehen- den 
Ringbund (31) zumindest bereichsweise uberragt. 

7. Schraubverbindung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Durch- 
messer des Schraubenschaf ts (29) im Bereich der 
Ringnut (30) kleiner ist als der Durchmesser (D2) 
der zweiten Durchgangsof fnung (15) . 

8. Schraubverbindung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass in der Urn- 
fangsflache der ersten Durchgangsof fnung (13) min- 
destens eine parallel oder im wesentlichen parallel 
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zur Richtung der Ein- und Ausschraubbewegung der 
Schraube (25) verlaufende, zur Sicherung der Hulse 
(33) gegen Verdrehen dienende Langsnut (24) vorge- 
sehen ist. 

9. Schraubverbindung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass in die Umf angsf lache der ersten 
Durchgangsof f nung (13) mindestens zwei, -vorzugs- 
weise gleich groSe- Langsnuten (24) eingebracht 
sind und dass die zwischen den Langsnuten (24) an- 
geordneten Wandsegmehte (45) der Umf angsf lache (45) 
vorzugsweise im wesentlichen so groS sind wie die 
Langsnuten (24) . 

10. Schraubverbindung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Hulse 

(33) an ihrem dem Ringbund (31) gegenuberliegenden 
Ende unmittelbar an der Unterseite (35) des Schrau- 
benkopf s (27) oder an einem zylindrischen Ansatz - 

(37) abstutzbar ausgebildet ist. 

11. Schraubverbindung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Durch- 
messer des Schraubenkopf s (27) oder der Durchmesser 
des Ansatzes (37) kleiner ist als der Durchmesser 
(Dl) der ersten Durchgangsof f nung (13) . 

12. Schraubverbindung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass im einge- 
schraubten Zustand die Hulse (33) derart verformt 
ist, dass deren Material in den zwischen dem 
Schraubenschaf t (29) und der zweiten Durchgangsof f- 
nung (15) gebildeten Ringraum und/oder in den Zwi- 
schenraum zwischen dem Schraubenkopf (27) bezie- 
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hungsweise dem Ansatz (37) und/oder in die mindes- 
tens eine Langsnut (24) gedruckt ist . 

13 . Schraubverbindung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche , dadurch gekennzeichnet , dass die Hulse 
(33) im Querschnitt kreisringf ormig ausgebildet und 
gegebenenf alls an ihrem dem Schraubenkopf (27) ab- 
gewandten Ende einen konischen, sich in Richtung 
auf das Gewinde verjungenden Abschnitt aufweist. 

14 . Schraubverbindung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Hulse 
(33) an ihrer dem Gewinde zugewandten Ende mit min- 
destens einer Ausnehmung (61) zur Aufnahme des 
Wandsegments (45) versehen ist. 

15. Schraubverbindung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite 
Durchgangsoffnung (15) im Querschnitt kreisf ormig 
ausgebildet und gegebenenf alls an ihrer dem Schrau- 
benkopf (27) zugewandten Offnung konisch (Senkung 
43') angefast ist. 
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15, (New) A screw connection for at least two hinge parts, comprising a screw 
configured for interconnecting the at least two hinge parts, wherein the hinge parts 
engage one inside the other and have an upper hinge lobe, a lower hinge lobe, and at 
least one middle hinge lobe, said screw having a screw head and a screw shank that 
extends through a first through opening in the upper hinge lobe and extends through a 
second through opening in the middle hinge lobe, with a thread permitting the screw 
shank to be screwed into the lower hinge lobe, and comprising a sleeve that surrounds 
the screw shank, has elastic properties, and interacts with the upper and middle hinge 
lobes when the screw is in a screwed-in state, whereby the diameter of the second 
through opening is less than or equal to the diameter of the first through opening, and 
the screw has at least one bearing surface for the sleeve with at least one engaging 
surface that is aligned in the direction of movement in which the screw is unscrewed; 
the improvement comprising: 

the screw shank having an annular collar that, in the screwed-in state, is situated 
in the middle hinge lobe. 

16. (New) The screw connection according to Claim 15, wherein the screw shank 
is provided with at least one annular groove. 

17. (New) The screw connection according to claim 16, wherein the sleeve 
engages a longitudinal section. 

18. (New) The screw connection according to Claim 15, wherein the screw 
shank has at least one bridge. 

19. (New) The screw connection according to claim 18, wherein the bridge has a 
circumferential design and is at least partially enclosed by the sleeve. 

20. (New) The screw connection according to claim 15, wherein the annular 
collar acts as a guide collar. 

21. (New) The screw connection according to claim 15, wherein sleeve, when 
viewed crosswise to the longitudinal extension of the screw, is disposed so as to project 
at least partially over the annular collar. 





22. (New) The screw connection according to claim 15, wherein the diameter of 
the screw shank in the region of the annular groove is less than the diameter of the 
second through opening. 

23. (New) The screw connection according to claim 15, wherein in the 
circumferential surface of the first through opening is provided at least one 
longitudinal groove, running parallel or essentially parallel to the direction of 
movement in which the screw is screwed and unscrewed and protecting the sleeve from 
twisting. 

24. (New) The screw connection according to Claim 23, wherein at least two 
longitudinal grooves of preferably the same size are introduced in the circumferential 
surface of the first through opening , and that the wall segments of the circumferential 
surface situated between the longitudinal grooves preferably are essentially the same 
size as the longitudinal grooves. 

25. (New) The screw connection according to claim 15 wherein the sleeve on its 
end opposite from the annular collar is constructed to be supported directly on the 
underside of the screw head or on a cylindrical projection. 

26. (New) The screw connection according to claim 25, wherein the diameter of 
the screw head or the diameter of the projection is less than the diameter of the first 
through opening. 

27. (New) The screw connection according to claim 15, wherein the sleeve in the 
screwed-in state is deformed in such a way that the sleeve material is pressed into the 
annular space formed between the screw shank and the second through opening. 

28. (New) The screw connection according to claim 27, wherein the sleeve 
material is pressed into the gap between the screw head and the projection. 

29. (New) The screw connection according to claim 27, wherein the sleeve 
material is pressed into at least one longitudinal groove. 
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30. (New) The screw connection according to claim 15, wherein the sleeve has 
an annular-shaped cross section, and at the end thereof facing toward the screw head 
optionally has a section that conically tapers in the direction of the thread. 

31. (New) The screw connection according to claim 15, wherein the sleeve on its 
end facing toward the thread is provided with at least one recess for accepting the wall 
segment. 

32. (New) The screw connection according to claim 15, wherein the second 
through opening has an annular-shaped cross section. 

33. (New) The screw connection according to claim 32, wherein the opening of 
the second through opening that faces toward the screw head is conically tapered. 

34. (New) A screw connection for at least two hinge parts, comprising: 

at least two hinge parts which engage one inside the other and have an upper 
hinge lobe with a first through opening , a lower hinge lobe, and at least one middle 
hinge lobe having a second through opening, each of the through openings having a 
diameter and the diameter of the second through opening being less than or equal to the 
diameter of the first through opening,; 

a screw configured for interconnecting the at least two hinge parts, said screw 
having a screw head and a screw shank that extends through the first through opening 
in the upper hinge lobe and extends through the second through opening in the middle 
hinge lobe, with a thread permitting the screw shank to be screwed into the lower hinge 
lobe, the screw having a screwed in state, and the screw having at least one bearing 
surface for the sleeve with at least one engaging surface that is aligned in the direction 
of movement in which the screw is unscrewed, the screw shank having an annular 
collar that, in the screwed-in state, is situated in the middle hinge lobe; and 

a sleeve that surrounds the screw shank having elastic properties, and 
interacting with the upper and middle hinge lobes when the screw is in the screwed-in 
state. 

35. (New) The screw connection according to Claim 34, wherein the screw shank 
is provided with at least one annular groove. 



36. (New) The screw connection according to claim 34, wherein the sleeve 
engages a longitudinal section. 

37. (New) The screw connection according to Claim 34, wherein the screw 
shank has at least one bridge. 

38. (New) The screw connection according to claim 37, wherein the bridge has a 
circumferential design and is at least partially enclosed by the sleeve. 

39. (New) The screw connection according to claim 34, wherein the annular 
collar acts as a guide collar. 

40. (New) The screw connection according to claim 34, wherein sleeve, when 
viewed crosswise to the longitudinal extension of the screw, is disposed so as to project 
at least partially over the annular collar. 

41. (New) The screw connection according to claim 34, wherein the diameter of 
the screw shank in the region of the annular groove is less than the diameter of the 
second through opening. 

42. (New) The screw connection according to claim 34, wherein in the 
circumferential surface of the first through opening is provided at least one 
longitudinal groove, running parallel or essentially parallel to the direction of 
movement in which the screw is screwed and unscrewed and protecting the sleeve from 
twisting. 

43. (New) The screw connection according to Claim 42, wherein at least two 
longitudinal grooves of preferably the same size are introduced in the circumferential 
surface of the first through opening , and that the wall segments of the circumferential 
surface situated between the longitudinal grooves preferably are essentially the same 
size as the longitudinal grooves. 

44. (New) The screw connection according to claim 34 wherein the sleeve on its 
end opposite from the annular collar is constructed to be supported directly on the 
underside of the screw head or on a cylindrical projection. 



45. (New) The screw connection according to claim 34 wherein the diameter of 
the screw head or the diameter of the projection is less than the diameter of the first 
through opening. 

46. (New) The screw connection according to claim 34, wherein the sleeve in the 
screwed-in state is deformed in such a way that the sleeve material is pressed into the 
annular space formed between the screw shank and the second through opening. 

47. (New) The screw connection according to claim 46, wherein the sleeve 
material is pressed into the gap between the screw head and the projection. 

48. (New) The screw connection according to claim 46, wherein the sleeve 
material is pressed into at least one longitudinal groove. 

49. (New) The screw connection according to claim 34, wherein the sleeve has 
an annular-shaped cross section, and at the end thereof facing toward the screw head 
optionally has a section that conically tapers in the direction of the thread. 



